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Opis funkcjonalny  
Regulatory OS 3030 (mocowane na ścianie) 
są stosowane do w pełni automatycznego 
monitoringu i sterowania stacjami uzdatniania 
wody, które działają na zasadzie procesu 
osmozy odwrotnej. 
 
Wersja OS3030IF posiada dodatkowo jedno 
programowalne wejście i dwa programowalne 
wyjścia. 
 
Poniższy opis odnosi się do standardowego 
zakładu. Państwa istniejący zakład może być 
przystosowany w zależności od jego rozmia-
rów, jakości nieoczyszczonej wody, użycia 
zdemineralizowanej wody oraz wymogów lo-
kalnych. W każdym wypadku, należy zwrócić 
szczególną uwagę na informacje i opisy zwią-
zane konkretnie z Państwa zakładem. 
 
Podstawowe dane zaprogramowane w pań-
stwa regulatorze można zmieniać w dowolnym 
czasie. Jako zabezpieczenie przed nieupo-
ważnionym programowaniem i wywoływaniem 
funkcji konserwacyjnej można ustawić numer 
kodu. 
 
Wszystkie zaprogramowane dane są zacho-
wywane na wypadek zaniku zasilania. 
 
Możliwe jest ręczne dezaktywowanie instalacji. 
Należy do tego użyć klawisza OFF. System 
wchodzi wówczas w stan spoczynku  (Faza 
“SLEEP”). 
 
Regulator rozróżnia między różnymi fazami, 
które opisano poniżej.  
 

Faza PRODUKCJI  
 
Zakład dostarcza oczyszczoną wodę w czasie 
fazy PRODUKCJI. W uproszczeniu, nieo-
czyszczona woda przepływa przez zawór wlo-
towy do pompy ciśnieniowej i następnie do 
modułu osmozy. Część wzbogacona solą 
(koncentrat) przepływa do kanału przez cen-
tralny zawór regulacyjny. Inna część, zdemine-
ralizowana woda (permeat), przepływa do 
zbiornika lub do konsumenta. 
 
Instalacja może posiadać inne opcje, takie jak 
systemy wielostopniowe, recyrkulacja koncen-
tratu lub zawór spłukiwania permeatu, który 
jest uruchamiany w zależności od konduktyw-
ności. 
 
Przed fazą PRODUKCJI można zainstalować 
do 3 etapów, z których każdy trwa między 0 a 
999 sekund. Faza produkcji kończy się zawsze 

wyłączeniem pompy wysokociśnieniowej na 3 
sekundy.  
 
Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy PRODUKCJI pod warunkiem, że regu-
lator zostanie odpowiednio zaprogramowany i 
wymagane czujniki są podłączone do wejść: 
 
Konduktywność zbyt niska (programowalne) 
Konduktywność zbyt wysoka (programowalne) 
Sygnał o pełnym zbiorniku  
Sygnał o pustym zbiorniku  
Sygnał Zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał przerobu koncentratu  
Sygnał zewnętrznego przełącznika alarmu 
(programowalny) 
Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 
Wbudowany licznik upływu czasu zapisuje, jak 
długo włączona była faza PRODUKCJI precy-
zyjnie co do minuty, aż do  
65 000 godzin". 
 

Faza GOTOWOŚCI  
 
Oczyszczona woda nie przepływa w czasie 
fazy GOTOWOŚCI. 
 
Etapy trwające od 0 do 999 sekund można 
zainstalować przed fazą GOTOWOŚCI. 
 
Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy GOTOWOŚCI pod warunkiem, że 
regulator zostanie odpowiednio zaprogramo-
wany i wymagane czujniki są podłączone do 
wejść: 
 
Sygnał pełnego zbiornika  
Sygnał pustego zbiornika  
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 

Faza "SLEEP" 
 
W fazie "SLEEP" wyłączone są wszystkie 
funkcje. Fazę “SLEEP” uruchamia się po naci-
śnięciu klawisza OFF.  
Przyciskając klawisz ON aktywujemy ponownie 
system. 
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Faza płukania po produkcji  
 

Faza WYPŁUKANIA PO PRODUKCJI służy 
wymianie koncentratu, na przykład pod koniec 
cyklu produkcji. Może składać się z maks. 3 
etapów, z których każdy trwa 0-9999 sekund. 
Cykl płukania zawsze kończy się poprzez wy-
łączenie pompy wysokociśnieniowej na 3 se-
kundy.  
 

Przykład 2 etapów: 
W fazie 1 zawór wejściowy i zawór płukania koncentratu 
są otwarte w etapie 1. 
W etapie 2 włącza się pompa ciśnieniowa. Nieoczyszczo-
na woda przepływa przez zawór wejściowy i przez pompę 
ciśnieniową do modułu osmozy. Główny płyn przepływa do 
kanału przez zawór płukania koncentratu i przez zawór 
regulacyjny koncentratu. 
 

Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy PŁUKANIA PO PRODUKCJI pod wa-
runkiem, że regulator zostanie odpowiednio 
zaprogramowany i wymagane czujniki są pod-
łączone do wejść: 
: 
 

Sygnał pełnego zbiornika  
Sygnał pustego zbiornika  
Sygnał zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał zewnętrznego przełącznika alarmu 
(programowalny) 
Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 

Faza płukania w czasie pro-
dukcji  
 

Faza PŁUKANIA W CZASIE PRODUKCJI 
służy do dodatkowego płukania wodą w czasie 
długich cyklów produkcji, jeżeli woda zostanie 
np. mocno zanieczyszczona. 
Można zaprogramować odstępy między cy-
klami równe od 1 do 999 godzin. 
 

Cykl płukania może składać się z do 3 etapów, 
z których każdy trwa 0-9999 sekund. 
Faza płukania zawsze się kończy wyłączeniem 
pompy wysokociśnieniowej na 3 sekundy. 
 

Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy PŁUKANIA W CZASIE PRODUKCJI 
pod warunkiem, że regulator zostanie odpo-
wiednio zaprogramowany i wymagane czujniki 
są podłączone do wejść:  
 
Sygnał pełnego zbiornika  
Sygnał pustego zbiornika  
Sygnał zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał zewnętrznego włącznika alarmu (pro-

gramowalny) 

Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 

Faza płukania w czasie fazy 
gotowości  
 

Faza PŁUKANIA W CZASIE GOTOWOŚCI 
służy do przeciwdziałania zanieczyszczeniu 
mikrobiologicznemu, np. w długich okresach 
przestojów. 
Można zaprogramować odstępy między cy-
klami od 1 do 999 godzin. 
Faza płukania może zawierać do 3 etapów, z 
których każdy trwać może 0-9999 sekund. 
 
Faza płukania kończy się zawsze wyłączeniem 
pompy wysokociśnieniowej na 3 sekundy. 
 
Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy PŁUKANIA W CZASIE GOTOWOŚCI 
pod warunkiem, że regulator zostanie odpo-
wiednio zaprogramowany i wymagane czujniki 
są podłączone do wejść: 
 

Sygnał pełnego zbiornika  
Sygnał pustego zbiornika  
Sygnał zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał zewnętrznego przełącznika alarmu 
(programowalny) 
Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 

Faza zatrzymania w czasie 
produkcji  
 

Faza ZATRZYMANIA W CZASIE PRODUKCJI 
jest aktywowana za pomocą sygnału zatrzy-
mania.  
 

Służy ona wyłączaniu systemu osmozy, np. w 
czasie regeneracji górnego systemu zmięk-
czania.  
 

Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy ZATRZYMANIA PO PRODUKCJI pod 
warunkiem, że regulator zostanie odpowiednio 
zaprogramowany, karta wtykowa IF (dostępna 
jako  i wymagane czujniki są podłączone do 
wejść: 
 
Sygnał zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał zewnętrznego przełącznika alarmu 
(programowalny) 
Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
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Faza zatrzymania w czasie płu-
kania  
Faza ZATRZYMANIA W CZASIE PŁUKANIA 
jest aktywowana sygnałem zatrzymania.  
 

Służy ona do wyłączania systemu osmozy, np. 
 w czasie regeneracji górnego systemu zmięk-
czania. 
 
Aktywacja tej fazy może być zaprogramowana 
osobno dla każdej z następujących faz: płuka-
nie po produkcji, płukanie w czasie produkcji i 
płukanie w czasie gotowości. 
  

Następujące wartości są monitorowane w cza-
sie fazy PŁUKANIA W CZASIE GOTOWOŚCI 
pod warunkiem, że regulator zostanie odpo-
wiednio zaprogramowany i wymagane czujniki 
są podłączone do wejść: 
 

Sygnał zatrzymania (programowalny) 
Sygnał nadmiernego ciśnienia  
Sygnał zewnętrznego przełącznika alarmu 
(programowalny) 
Sygnał niskiej wody (programowalny) 
Sygnał wyłącznika silnika (wewnętrzny) 
 

Faza zatrzymania w trybie go-
towości  
 
W czasie tej fazy nie jest uruchamiana pompa 
wysokociśnieniowa, podobnie jak działanie 
zaworu i działanie przekaźnika. Jest ona wi-
doczna automatycznie w czasie początkowego 
uruchomienia oraz kiedy nowe wersje opro-
gramowania są instalowane tak, że przede 
wszystkim można zaprogramować podstawo-
we wartości. Jednakże, można ją również uru-
chomić manualnie. 
 

Funkcja ta może być również uruchomiona w 
związku z sygnałem awarii zasilania.  
 

Zastosowanie: z powodów technicznych, insta-
lacja nie uruchomi się automatycznie ponownie 
po awarii zasilania. 
 

Wszystkie wejścia są nieaktywne w czasie fazy 
ZATRZYMANIA W TRYBIE GOTOWOŚCI. 
 

Faza konserwacji  
Instalacja może być włączana i wyłączana w 
czasie fazy KONSERWACJI, w celu oczysz-
czenia modułów osmozy, np. za pomocą spe-
cjalnych roztworów. Można zaprogramować 
dwa etapy konserwacji. Maksymalny czas włą-
czenia tego etapu wynosi 9999 minut. 
 

Jeżeli system wymaga konserwacji, można ją 
wyświetlić automatycznie (odstęp między kon-
serwacjami może być ustawiony na 1-65,000 
godzin). 

Pomiar konduktywności  
Regulator jest wyposażony w miernik konduk-
tywności, umożliwiający pomiar i monitorowa-
nie konduktywności permeatu. 
 
Miernik konduktywności został zaprojektowany 
tak, aby obsługiwać dwa zakresy pomiaru oraz 
posiada on funkcję włączenia automatycznego 
zakresu pomiaru. Zakresy pomiaru zależą od 
użytej komórki pomiarowej i zakresu począw-
szy od bardzo czystej wody poniżej 1 µS/cm 
aż po wysoce zasolone wody do 100 mS/cm. 
 
 

 

W celu sprawdzenia, czy pomiar konduktyw-
ności działa prawidłowo można ustalić próg dla 
każdego zakresu; można również ustalić górny 
limit do sprawdzania jakości permeatu. Jeżeli 
pomiar spadnie poniżej progu, system zostanie 
wyłączony po stałym opóźnieniu wynoszącym 
60 sekund. Użytkownik może zaprogramować, 
czy system powinien się wyłączyć, czy nie 
jeżeli zostanie przekroczona wartość granicz-
na, łącznie z opóźnieniem. 
 
Jeżeli odczyty spadną poniżej dolnej wartości 
progowej lub przekroczą górny próg, zasygna-
lizowany może być zewnętrznie alarm za po-
mocą czujnika sygnału akustycznego 
(OS3030IF). 
 
Obliczanie zakresów pomiarowych: 
Zakresmaks = stała komórki * 10 000 µS 
Zakresmin = stała komórki * 10 µS 
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Równoważenie temperatury  
Kontroler nie jest wyposażony w termometr i 
automatyczną funkcję równoważenia tempera-
tury dla odczytu pomiarów konduktywności. 
Jednakże, odczyt pomiaru można zrównowa-
żyć manualnie zgodnie z aktualną temperaturą 
wody poprzez wprowadzenie stałej temperatu-
ry, innej niż standardowa temperatura  

 
wzorcowa wynosząca 25 °C. Prosimy o zapo-
znanie się poniższym schematem uwidacznia-
jącym współczynnik korekty używany w proce-
durze równoważenia. 

Przykład: 
 
Ustawienie temperatury wody: T = 11° C 
Zmierzona konduktywność: C11 = 100µS/cm 
Współczynnik korekty: Cor = 1,4 
Odczyt konduktywności: C25 = 140µS/cm 
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Konsola Model OS3030 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
1  Dioda trybu gotowości   6  Główny bezpiecznik  11  Zerowanie 
2  Dioda trybu “Produkcji”   7  Główny wyłącznik zasilania 12  Informacja 
3  Dioda trybu konserwacji   8  Produkcja   13  program 
4  Dioda trybu “Płukania”   9  Gotowość   14  Wyświetlacz LCD 
5  Dioda alarmu   10  Konserwacj 
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Pomiary i Wyświetlanie Funkcji  
 
 

Diodowe lampki pilota  
 
 

Oznaczone kolorami lampki pilota sygnalizują najważniejsze fazy  
funkcjonalne: 

 
  
  Produkcja (zielona) Gotowość (zielona) 
  Płukanie (żółta)  Konserwacja (żółta) 
  Alarmu (czerwona) 
 

Prosimy o zapoznanie się z LCD w celu uzyskania dalszych  
informacji. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Wyświetlacz ciekłokrystaliczny (LCD) 
 
 
 

Pierwsza linia wyświetlacza LCD  

P r o d u c t i o n 1    6 0 s 

S e r v i c e :    1 4 4 : 2 3 

 
Aktualna faza systemu jest widoczna w pierw-
szej linii LCD, na przykład: "Produkcja 1", "Płu-
kanie 1", "GOTOWOŚĆ", "Zatrzymanie kon-
serwacji " lub ”SLEEP” 
 
OSTRZEŻENIE! Pozostały czas jest widoczny 
u góry po prawej stronie jeżeli ma zastosowa-
nie limit czasu. 
 

Druga linia wyświetlacza LCD 

     S T A N D B Y     

S e r v i c e :    1 4 4 : 2 3 

 
Następujące informacje są widoczne na prze-
mian w drugiej linii wyświetlacza LCD: 
 
Godziny pracy systemu (czas produkcji), np. 
144 godziny 23 minuty. 

 
 
Alternatywnie, może być pokazana konduk-
tywność systemu: 

P R O D U C T I O N          

C o n d . :   1 5 . 0 µ S / c m 

 
Np.: 15.0 µS/cm 
 
Ostrzeżenie! 
Jeżeli wyświetlony zostanie komunikat "cond.: 
overflow" (“konduk.: przepełnienie”) oznacza 
to, że odczyt konduktywności znalazł się poza 
zakresem pomiaru. 
 
Ostrzeżenie! 
Jeżeli to konieczne, komunikaty sygnałów 
alarmu będą wyświetlane na przemian z ekra-
nami opisanymi w tej sekcji (patrz strony 12-
14). 
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Ekrany informacyjne INFO  
 
Różne informacje lub ustawienia mogą być przeglądane za pomocą przycisku INFO. Wszelkie możli-
we zmiany zostały opisane w sekcji programu dotyczącej “zmiany i skanowania podstawowych usta-
wień“. Po wciśnięciu przycisku informacji można jedynie zmienić numer tel. do serwisu. Wciśnij przy-
cisk informacji, który jest oznaczony jako               Pojawią się pierwsze informacje. Dalsze 
informacje można uzyskać ponownie wciskając ten przycisk.. 

Jeżeli przycisk INFO zostanie wciśnięty w czasie programowania, na ekranie LCD pojawią się pełne 
wersje niektórych skróconych tekstów. 
 

Stany na wejściu  

   I n p u t s        

F U | E M - L P - S T - E P -  

 
Wyświetlane są aktualne stany przełączeń 
wejść. Na pierwszej i drugiej pozycji wyświe-
tlane są wejścia „FULL” i „EMPTY”, a następ-
nie dwa programowalne wejścia IN1 i IN2, a w 
przypadku OS3030IF również wejście IN3. 
 
FU = Pełny zbiornik EM = Pusty Zbiornik  
ST = Zatrzymanie EP = Nadmierne ciś.  
CO = Koncentrat EX = Zew. przełącznik  
LP = Niskie ciśnienie wody  
 
Poziomy myślnik "-" po nazwie wskazuje na to, 
że wejście jest nieaktywne. 
Pionowy myślnik "|" po nazwie wskazuje na to, 
że wejście jest aktywne. 

Wyjścia  

    O u t p u t s      

P U | I V | C V - P V - M F -  

 
Wyświetlane są aktualne stany przełączeń 
wyjść. Dwie ostatnie pozycje są wyświetlane 
tylko w przypadku OS3030IF (programowalne 
wyjścia OUT1 i OUT2). 
 
PU = Pompa wysokociśnieniowa 
IV = Zawór wejściowy  
AP = Dodatkowy program DO = Dozowanie  
PV = Zawór permeatu MF = Przekaźnik 
alarmu  
 
Myślnik poziomy "-" za nazwą wskazuje na to, 
że wyjście jest nieaktywne. 
Pionowa kreska "|" obok nazwy wskazuje na 
to, że wyjście jest aktywne. 
 

Nr tel. serwisowego  

S e r v I c e  T e l . N o .  

0 0 3 1 / 7 3 / 4 4 3 7 5 5   

 
Wyświetlany jest nr tel. serwisowego. 
 
Zmiana nr telefonu: 
 
WYBRANIE CYFRY: 
Wciśnij przycisk oznakowany "►". 
 
Powiększanie cyfry: 
Wciśnij przycisk oznakowany "▲". 
 
Zmniejszanie cyfry: 
Wciśnij przycisk oznakowany "▼". 
 

Wersja oprogramowania  

S o f t w a r e  v e r s i o n 

O S 3 0 3 0   2 . 0 0 . 0 5 g 

 
Oprogramowanie jest ciągle ulepszane w fa-
bryce. Wprowadzane są konieczne zmiany w 
celu przystosowania produktu do nowych od-
kryć i wymagań. 
 
Wyświetlany jest numer aktualnie zainstalowa-
nej wersji. 
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Płukanie po produkcji  

R i N s e . a . p r o d u c t . 

   5 s   1 0 s   3 0 0 s 

 
Wyświetlane są czasy wprowadzone w eta-
pach programowania 13.2, 13.4 i 13.6: płuka-
nie po produkcji. 
 

Płukanie w czasie gotowości  

R i n s e . d . S t a n d b y   

 2 4 h   1 6 0 m   3 0 0 s 

 
Wyświetlane są następujące ustawienia dla 
płukania w czasie gotowości: 
1. Odstęp między płukaniami w kroku progra-
mowania 14.2. 
2. Czas pozostały do aktywowania fazy płuka-
nia. 
 
3. Suma czasów płukania dla kroków progra-
mowania 14.3, 14.5 i 14.7. Alternatywnie, po-
zostały czas płukania jest wyświetlany w cza-
sie fazy płukania. 
 

Płukanie w czasie produkcji  

R I n s e . d . p r o d u c t . 

  8 h   4 8 0 m   3 0 0 s 

 
Dla płukania w czasie produkcji wyświetlane są 
następujące ustawienia: 
 
1. Odstęp między płukaniami wprowadzony w 
etapie programowania 15.2. 
 
2. Czas pozostały do aktywowania fazy płuka-
nia. 
 
3. Suma czasów płukania dla kroków progra-
mowania 15.3, 15.5 i 15.7. Alternatywnie, wy-
świetlany jest pozostały czas płukania w czasie 
fazy płukania. 

Stała komórki i temperatura  

C e l l c o n s t . / T e m p . 

 1 . 0 0  / c m    2 5 ° C 

 
Wyświetlana jest stała komórki wprowadzona 
w kroku programowania 1.1, wraz z temperatu-
rą wody wprowadzoną w kroku programowania 
2.1. 

 
 
 

Odstęp między konserwacjami  

M a i n t e n . i n t e r v a l 

  5 0 0 h      1 0 h   

 
Dla prac konserwacyjnych wyświetlane są 
następujące wartości: 
 
1. Odstęp między konserwacjami wprowadzo-
ny w kroku programowania 16.6. 
 
2. Czas pozostały do kolejnej konserwacji. 
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Sterowanie manualne  
Niektóre sekwencje uruchamiana przycisków są opóźnione w celu zapobieżenia niezamierzonym 
reakcjom. Bieżący czas opóźnienia jest pokazywany u góry po prawej stronie w pierwszej linii wyświe-
tlacza LCD. 
 
Zaprogramowane fazy płukania są włączane i wyłączane automatycznie. Obsługa manualna jest ko-
nieczna wyłącznie w czasie prac konserwacyjnych lub, kiedy funkcje są sprawdzane. Stąd też, nie ma 
zapewnionych osobnych przycisków. Jednakże, wymagane funkcje start/stop mogą być aktywowane 
za pomocą jednoczesnego wciśnięcia przycisków "STOP" i "SYGNAŁ DŹWIĘKOWY". 

 
Rozpoczęcie fazy "produkcji "  

Jeżeli system został wyposażony w zbiornik, to 
jest on włączany i wyłączany za pomocą sty-
ków poziomu. Jeżeli nie ma zbiornika lub, gdy 
zbiornik nie jest pełny, system może być włą-
czony manualnie. 
Wciśnij przycisk włączenia "ON". Dioda sygna-
lizacyjna "PRODUKCJI" zacznie migać po 4  
sekundach. Przed rozpoczęciem fizycznego 
procesu produkcji można uruchomić do 3 
wstępnych etapów. 
Pozostałe czasy programu etapów wstępnej 
produkcji 1-3 są widoczne po prawej stronie u 
góry LCD. 
Jeżeli cykl produkcji rozpocznie się od fazy 
płukania, wtedy przez 3 sekundy widoczna 
będzie przede wszystkim faza "Zatrzymania 
Płukania". 
 
OSTRZEŻENIE! Jeżeli styk "Pełny Zbiornik" 
zostanie wykryty przez przełącznik poziomu na 
zbiorniku, na ekranie LCD pojawi się komuni-
kat "Pełny Zbiornik", a proces produkcji nie 
będzie mógł być uruchomiony. 
 
Jeśli instalacja znajduje się w fazie  “Sleep”, to 
poprzez naciśnięcie (i przytrzymanie przez 1 
sekundę) klawisza ON wejdzie ponownie w 
tryb automatyczny. 
 

Uruchomienie fazy "Sleep" 
 

Instalacja moźe być wprowadzona w stan spo-
czynku z każdej fazy. W tym celu należy naci-
snąć (i przytrzymać przez 1 sekundę) klawisz 
OFF.  Fazę “SLEEP” opuszczamy poprzez 
naciśnięcie i przytrzymanie przez 1 sekundę 
klawisza ON. 

Rozpoczęcie fazy "płukania po 
produkcji"  
Jeżeli faza "płukania po produkcji" została 
zaprogramowana, można ją uruchomić po-
przez krótkie wyłączenie i ponowne włączenie 
systemu. 
Możliwe etapy 1-3 są wyświetlane w sekwencji 
na ekranie LCD, wraz z czasem, który upłynął. 
 

Zatrzymanie fazy "płukania po 
produkcji"  

Jeżeli system znajduje się w fazie "płukania po 
produkcji", można go zatrzymać wciskając 
jednocześnie przyciski wyłączenia "OFF" i 
sygnału dźwiękowego "HORN". 
 

Rozpoczęcie fazy "płukania w 
czasie gotowości"  

Jeżeli faza "płukania w czasie gotowości" zo-
stała zaprogramowana, można ją uruchomić 
jeżeli system znajduje się w gotowości, czyli w 
tzw. "standby". 
Wcisnąć jednocześnie przyciski wyłączenia 
"OFF" i sygnału dźwiękowego "HORN". 
Wyświetlone zostaną możliwe etapy 1-3 w 
sekwencji na LCD, wraz z czasem, który upły-
nął. 
 

Zatrzymanie fazy "płukania w 
czasie gotowości"  

Jeżeli system znajduje się w fazie "płukania w 
czasie gotowości", można go zatrzymać wci-
skając jednocześnie przyciski wyłączenia 
"OFF" i sygnału dźwiękowego "HORN". 
 

ON

OFF

OFF

OFF

OFF
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Rozpoczęcie fazy "płukania w 
czasie produkcji"  

Jeżeli zaprogramowana została faza "płukania 
w czasie produkcji", można ją uruchomić jeżeli 
system znajduje się w fazie "produkcji". 
Wcisnąć jednocześnie przyciski wyłączenia 
"OFF" i sygnału dźwiękowego "HORN". 
Możliwe etapy 1-3 są wyświetlane w sekwencji 
na ekranie LCD, wraz z czasem, który upłynął. 
 

Zatrzymanie fazy "płukania w 
czasie produkcji"  

 Jeżeli system znajduje się w fazie "płukania w 
czasie produkcji", można go zatrzymać wciska-
jąc jednocześnie przyciski wyłączenia "OFF" i 
sygnału dźwiękowego "HORN. 
 
 

Faza "zatrzymania w gotowo-
ści"  
Jeżeli przycisk włączenia "ON" zostanie wci-
śnięty w tym samym czasie, co włączony zo-
stanie przełącznik zasilania, system uruchamia 
się w "Zatrzymaniu w Gotowości". Z tej fazy 
można wyjść tylko poprzez wyłączenie regula-
tora i włączenie go bez jednoczesnego wci-
skania przycisków.  
W tej fazie możliwe są następujące funkcje: 
1. Programowanie regulatora 
2. Uruchamianie /zatrzymywanie fazy 
 konserwacji  
3. Uruchamianie /zatrzymywanie fazy 
 "płukania po produkcji"      
4. Wyświetlanie INFO  
W czasie programowania wszystkie wejścia są 
nieaktywne i żadne wyjścia nie są aktywne.  
 
 
 

Uruchamianie /zatrzymywanie  
fazy "konserwacji"  

Przełączyć system do fazy gotowości 
"STANDBY" lub do "Zatrzymania w fazie goto-
wości". 
 
Wcisnąć przycisk "serwisowania"  
 

Jeżeli w czasie podstawowego programowania 
nie zostanie określony numer kodu, lampka 
DIODY "GOTOWOŚCI" wyłączy się po 5 se-
kundach. 
Jednakże, jeżeli zostanie zdefiniowany numer 
kodu, należy wprowadzić 4-cyfrowy kod przede 
wszystkim z użyciem przycisków "►" i "#". W 
czasie tej sekwencji należy przytrzymać wci-
śnięty przycisk „serwisu”. 
 
Procedura serwisowania/konserwacji może 
być uruchamiana i zatrzymywana z użyciem 
przycisków włączenia "ON" i wyłączenia 
"OFF". Po upływie czasu serwisowania zapro-
gramowanego w krokach serwisowania 16.1 i 
16.3, procedura konserwacji kończy się auto-
matycznie. 
Możesz przełączyć system z powrotem do fazy 
gotowości "STANDBY" wciskając ponownie 
przycisk serwisowy "maintenance". 
 
OSTRZEŻENIE! Faza "KONSERWACJI" po-
winna być włączona przez odpowiednio prze-
szkolonego operatora. 
 

Odpowiedź na "ALARM" 

Jeżeli pojawi się lampka "ALARM", wcisnąć 
przycisk "dzwonka". Uruchomi to następujące 
reakcje: 
1. Anuluje to przekaźnik alarmu jeżeli przekaź-
nik alarmu został zaprogramowany dla aktual-
nego alarmu w krokach programowania 7.9-
7.11. 
2. Wyłączy wbudowany czujnik sygnału aku-
stycznego jeżeli czujnik sygnału akustycznego 
został zaprogramowany dla aktualnego alarmu 
w krokach programowania 8.1-8.3. 
3. Wyłączy to świecenie się lampki oraz komu-
nikat o alarmie na LCD. 
OSTRZEŻENIE: W przypadku alarmów o awa-
rii, które powodują, że system zostanie odcięty, 
lampki i LCD nie można wyłączyć aż do na-
prawienia awarii. 

OFF

#

ON OFF

OFF
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Sygnały alarmu  
 
Jeżeli konkretny sygnał alarmu zostanie tak zaprogramowany, że powodować będzie zamknięcie się 
systemu (np. MIN limit konduktywności) lub, jeżeli zamknięcie się systemu zostanie określone (np. 
wyłącznik silnika), wtedy sygnału alarmu nie można będzie wyłączyć na LCD do czasu naprawienia 
błędu. 
 

Istnieją pewne sygnały alarmu dotyczące awarii, które umożliwiają ponowne włączenie systemu zanim 
błąd zostanie naprawiony. Sygnał alarmowy awarii zostaje anulowany a wewnętrzny czas opóźnienia 
dla alarmu zostaje wyzerowany. Jeżeli awaria będzie nadal istniała po upływie czasu opóźnienia, sy-
gnał alarmu zostanie powtórzony. 
 

System można ponownie włączyć manualnie w przypadku sygnałów "Przełącznik Zewnętrzny" i "Stop 
Sygnału". Wejście, którego dotyczy awaria, jest ignorowane do czasu kolejnej sekwencji dezaktywacji. 
 

Jeżeli wbudowany brzęczyk lub przekaźnik alarmu został zaprogramowany dla konkretnego sygnału 
alarmu, komunikat o awarii nie zostanie automatycznie usunięty. 
 

Anuluj sygnały alarmu wciskając przycisk  
 
 
 
 

MIN. limit konduktywności 
 L i m i t   C M  M I N    

 u n d e r  v a l u e d     

 
Wartość znajdowała się poniżej limitu konduk-
tywności przez ponad 60 sekund. 
 
Jeżeli wyłączenie systemu zostało zaprogra-
mowane w kroku programowania 1.4, to sys-
tem musi być ponownie włączony manualnie 
poprzez wciśnięcie przycisku "ON". 
 
Możliwe przyczyny: Zmiana w jakości wody, 
powietrza w sondzie pomiarowej, przerwanie w 
zasilaniu sondy pomiarowej. 
 
 

MAKS. limit konduktywności  
 L i m i t   C M  M A X    

  E x c e e d e d        

 
Po upływie opóźnienia wprowadzonego w 
kroku programowania 1.8, wartość znajdzie się 
powyżej maks. limitu konduktywności. 
 
Jeżeli wyłączenie systemu zostało zaprogra-
mowane w kroku programowania 1.7, to sys-
tem musi być ponownie ręcznie włączony po-
przez wciśnięcie przycisku "ON". 
 
Możliwe przyczyny: Zmiana w jakości wody, 
zmieniły się ustawienia systemu, moduł kon-
duktywności jest wadliwy, sonda pomiarowa 
uległa zwarciu. 

Przekroczony sygnał ciśnienia  
     S i g n a l      

  O v e r p r e s s u r e   

 
Uruchomiony został sygnał "przekroczonego 
ciśnienia". System został wyłączony. 
 
Włączyć system ponownie manualnie wciska-
jąc przycisk "ON". 
 
Możliwe przyczyny: ustawienia systemu uległy 
zmianie, moduły są zanieczyszczone, zawór 
płukania koncentratu został zamknięty. 
 
Możliwe przyczyny: brak ciśnienia w nieo-
czyszczonej wodzie, wstępny filtr został zablo-
kowany. 
 
 

Sygnał wyłącznika silnika  
     S i g n a l      

M o t o r p r o t e c t i o n  

Wyłącznik silnika, który jest wbudowany w 
przednim panelu, został uruchomiony. 
System wyłącza się. 
 
System można natychmiast włączyć wciskając 
przycisk „ON”. 
 
Możliwe przyczyny: ustawienia systemu uległy 
zmianie, usterki w systemie, silnik jest przecią-
żony. 
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1 sygnał niskiego ciśnienia 
     S i g n a l    2 * 

L o w - p r e s s . 1   6 0 s 

Uruchomił się sygnał „niskiego ciśnienia”.  
System wyłącza się i zostaje następnie po-
nownie włączony po czasie pokazanym u dołu 
po prawej stronie. Ilość prób włączenia jest 
widoczny u góry po prawej stronie. 
Ekrany wyświetlacza LCD i diody LED są anu-
lowane po wyłączeniu sygnału "niskiego ci-
śnienia", kiedy system zostaje ponownie uru-
chomiony. System można włączyć ponownie 
przed upływem opóźnienia wciskając przycisk 
„ON”. 

Ostrzeżenie! Brzęczyk i przekaźnik alarmu, 
jeżeli został on zaprogramowany, nie są jesz-
cze aktywne. 
Możliwa przyczyna: ustawienia systemu uległy 
zmianie. 
 

2 sygnał niskiego ciśnienia  
     S i g n a l      

L o w - p r e s s u r e  2   

Uruchomił się sygnał „niskiego ciśnienia”. 
System się wyłącza. 
Ekran zostaje skasowany a system z powro-
tem włączony po wyłączeniu sygnału „niskiego 
ciśnienia”. Jeżeli został uruchomiony przekaź-
nik alarmu lub sygnał dźwiękowy, wtedy prze-
kaźnik alarmu i sygnał dźwiękowy muszą być 
wyłączone manualnie. 
Komunikat ten jest wyświetlany tylko, gdy 0 
zostanie wprowadzone w kroku 5.6 podstawo-
wej procedury programowania. 
System można włączyć manualnie wciskając 
przycisk „ON”. Możliwe przyczyny: brak ciśnie-
nia w nieoczyszczonej wodzie, wstępny filtr 
został zablokowany. 
 

3 sygnał niskiego ciśnienia  
     S i g n a l      

L o w - p r e s s u r e  3   

Uruchomił się sygnał „niskiego ciśnienia”. 
System się wyłącza. 
System musi być ponownie włączony manual-
nie. LCD nie może być przed tym wyzerowane. 
Sygnał jest wyświetlany wyłącznie, gdy syste-
mowi nie uda się powrócić do włączenia auto-
matycznie, pomimo braku wody lub, gdy 
wprowadzono 1 w kroku 5.6 podstawowej pro-
cedury programowania. 
System można włączyć od razu wciskając 
przycisk „ON”. 
Możliwe przyczyny: brak ciśnienia w nieo-
czyszczonej wodzie, wstępny filtr uległ zablo-
kowaniu. 

1 sygnał koncentratu  
     S i g n a l    2 * 

C o n c e n t r .  1   5 0 s 

Sygnał "koncentrat" został uruchomiony.  
System wyłącza się i jest następnie ponownie 
włączony po czasie widocznym u dołu po pra-
wej stronie. Ilość prób włączenia jest widoczna 
u góry po prawej stronie. 
Ekrany LCD i LED są wyzerowane po wyłą-
czeniu sygnału "koncentrat", kiedy system 
zostanie ponownie uruchomiony. 
System można włączyć ponownie przed upły-
wem opóźnienia wciskając przycisk „ON”. 
 

Ostrzeżenie! Brzęczyk i przekaźnik alarmu, 
jeżeli został on zaprogramowany, nie są jesz-
cze aktywne. 
Możliwa przyczyna: ustawienia systemu uległy 
zmianie. 
 

2 sygnał koncentratu  
     S i g n a l      

  C o n c e n t r a t e  2  

Sygnał "koncentratu" został aktywowany. 
System się wyłącza. 
Ekran zostaje skasowany a system z powro-
tem włączony po wyłączeniu sygnału „koncen-
tratu”.  
Jeżeli zostaną uruchomione przekaźnik alarmu 
lub sygnał dźwiękowy, wtedy przekaźnik alar-
mu i sygnał dźwiękowy muszą być wyłączone 
manualnie. 
Komunikat ten jest wyświetlany tylko, kiedy 
wprowadzone zostanie 0 w kroku 5.3 podsta-
wowej procedury programowania. 
System można włączyć manualnie wciskając 
przycisk „ON”. 
Możliwe przyczyny. Ustawienia systemu uległy 
zmianie. 
 

3 sygnał koncentratu  
     S i g n a l      

  C o n c e n t r a t e  3  

Sygnał "koncentratu" został aktywowany. 
System się wyłącza. 
System musi być ponownie włączony manual-
nie. Wcześniej nie można wyzerować LCD. 
Sygnał jest wyświetlany wyłącznie jeżeli sys-
temowi nie udało się powrócić do włączenia 
manualnie, pomimo braku wody lub, gdy 
wprowadzono 1 w kroku 5.3 podstawowej pro-
cedury programowania. 
System można włączyć od razu wciskając 
przycisk „ON”. 
Możliwe przyczyny. Ustawienia systemu uległy 
zmianie. 
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Sygnał alarmu płukania permeatu  

    F l u s h i n g     

    P e r m e a t e     

Limit konduktywności określony w kroku pro-
gramowania 7.6 został przekroczony w czasie 
fazy "produkcji" i aktywowane zostało połącze-
nie "zaworu permeatu". Ekran zostaje skaso-
wany a połączenie dezaktywowane, jak tylko 
wartość spadnie ponownie poniżej limitu. 
 
Sygnał zewnętrznego przełącznika 
alarmu  

     S i g n a l      

  E  X  T  E  R  N     

"Zewnętrzny przełącznik alarmu" został akty-
wowany w czasie fazy zaprogramowanej w 
kroku 5.12. Jeżeli wyłączenie systemu zostało 
zaprogramowane w kroku 5.10, system się 
wyłącza. Jeżeli automatyczne włączenie zosta-
ło ustawione na "No" w kroku programowania 
5.11, system musi być ponownie włączony 
manualnie. Wciśnij przycisk "ON". Sygnał wej-
ścia jest ignorowany do czasu kolejnej proce-
dury dezaktywacji.  

Możliwe przyczyny: zależy od funkcji ze-
wnętrznego przełącznika alarmu. 
 

Sygnał alarmu PEŁNY zbiornik  

      T a n k       

      F U L L       

Zbiornik jest pełny. 
 

Ten sygnał jest również wyświetlany, gdy ope-
rator spróbuje uruchomić proces produkcji 
nawet, gdy czujnik poziomu pokazuje "Pełny 
Zbiornik ". Opróżnić zbiornik w celu  
umożliwienia włączenia systemu. 
 

Sygnał alarmu PUSTY zbiornik  

      T a n k        

     E M P T Y       

Zbiornik jest pusty. 
 

Możliwa przyczyna: zbyt dużo płynu zostało 
pobrane ze zbiornika. Ten sygnał jest również 
wyświetlany jeżeli operator próbuje rozpocząć 
proces produkcji nawet, gdy czujnik poziomu 
pokazuje "Pusty Zbiornik". Sprawdzić czujnik 
poziomu w zbiorniku.  
 
Sygnał awarii zasilania  

     S i g n a l      

S u p p l y  F a i l .     

Nie było zasilania systemu lub zostało ono 
wyłączone. OSTRZEŻENIE! Jeżeli pojawi się 
awaria zasilania, wszystkie z  
zaprogramowanych ustawień i licznik wartość 
czasu, który upłynął, są zachowane. 
Jeżeli pojawi się awaria zasilania w czasie fazy 
serwisowania, wtedy regulator przełącza się z 
powrotem na stop w czasie fazy „konserwacji“. 
Jeżeli numer kodu został określony dla fazy 
serwisowej, musi być on ponownie wprowa-
dzony. 
 

Sygnał STOP  

     S i g n a l      

      S T O P       

Sygnał stop został aktywowany w czasie fazy 
zaprogramowanej w kroku 5.13, a cały odpływ 
wody został zatrzymany. 
Użytkownik określił w kroku 5.14, czy system 
powinien być uruchomiony automatycznie, czy 
włączony manualnie. 
Jeżeli wciśnie się "ON", przerwana faza zosta-
je ponownie uruchomiona a sygnał stop jest 
ignorowany do czasu kolejnej procedury dez-
aktywacji. 
 

Sygnał alarmu zatrzymania w goto-
wości  

    S T O P         

   S T A N D B Y       

Opcja zatrzymania po awarii zasilania została 
ustawiona na TAK w kroku programowania 
5.15. Wcisnąć przycisk "ON" w celu ponowne-
go włączenia systemu. 
 

Sygnał manualnego uruchomienia  

     S i g n a l      

   M a n  s t a r t     

Sygnał zatrzymania "STOP" został uruchomio-
ny a opcja manualnego startu po zatrzymaniu 
została ustawiona na tak -YES w kroku pro-
gramowania 5.14. Wcisnąć "ON" w  
celu włączenia systemu ponownie. 
 

Sygnał konserwacji  

     S i g n a l      

  M a i n t e n a n c e    

Upłynęła określona w kroku programowania 
16.6 przerwa między konserwacjami. Należy  
powiadomić swoją firmę serwisową. Jakość 
wody dostarczanej przez system jest nadal 
poprawna (O.K.). 
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Standardowe funkcje wyjściowe  
 
Wyjścia "pompa ciśnieniowa", "zawór wejściowy" i "zawór koncentratu" są standardowymi cechami 
systemu.  
 
Czas aktywacji wyjść jest określony w czasie programowania indywidualnych faz w krokach progra-
mowania 9 do 17. 
 
 
 

Pompa ciśnieniowa  
Trzyfazowy stycznik prądu  
Pompa ciśnieniowa jest podłączona do punktu 
przyłączeniowego "PU". Napięcie zasilania 
odpowiada napięciu sieciowemu podłączonemu 
do regulatora. Obciążenie regulatora 
i podłączonych zaworów elektromagnetycznych 
nie może przekroczyć 6.3 A. 
  
Większe systemy wymagają pomp z silnikami 
3-fazowymi. Są one aktywowane za pomocą 3-
fazowego stycznika prądu, który jest podłączo-
ny do procesora "PU". 
 
Ten stycznik musi być zainstalowany na ze-
wnątrz. Jeżeli to konieczne, szafa sterownicza 
może pomieścić inne 3-fazowe styczniki dla 
innych pomp ciśnieniowych, wyłączniki przecią-
żenia termicznego, przekaźniki opóźnienia cza-
sowego, układy połączeń gwiazda-trójkąt, 
lampki kontrolne i sygnalizacyjne, główny prze-
łącznik prądu 3-fazowego, itd. 

Zawór wejściowy  
Zawór wejściowy jest podłączony do punktu 
przyłączeniowego "IV". Napięcie zasilania od-
powiada napięciu sieciowemu podłączonemu 
do kontrolera. 
 

Zawór spłukania koncentratu  
Zawór spłukania koncentratu jest podłączony 
do punktu przyłączeniowego "CV". Napięcie 
zasilania odpowiada napięciu sieciowemu pod-
łączonemu do kontrolera. 
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Dodatkowe funkcje wyjściowe  
 
Jednostka sterująca OS3030IF posiada dwa dodatkowe programowalne wyjścia. Funkcje opisane 
poniżej (dozowanie, program dodatkowy, zawór permeatu lub przekaźnik alarmu) mogą być opcjonal-
nie przypisane do tych wyjść. 
 
Każda funkcja istnieje tylko raz. Jeżeli jedna z funkcji zostanie zaprogramowana dla obu dodatkowych 
wyjść, dwa przekaźniki wyjść działają równolegle. 
 
Można określić w kroku programowania 6.3, kiedy funkcje powinny być aktywowane z włączonym lub 
wyłączonym napięciem. 
 

Dozowanie  
Bezpotencjałowy styk przekaźnika może być 
używany do sterowania systemów dozowania 
lub, w zależności od układu przewodów, bez-
pośrednio do uruchamiania pomp dozujących 
lub zaworów. 
 
Fazy, w których ma miejsce aktywacja mogą 
być zdefiniowane w krokach programowania 
od 9 do 17. 
 
Czas dozowania może być ograniczony do 
wartości między 1 a 65 000 sekund. Jednakże, 
nie może być dłuższy niż wybrana faza. Po-
nadto, impulsowe dozowanie jest również moż-
liwe jako opcja. 
 
Stosowne wartości są wprowadzane w krokach 
programowania od 7.1 do 7.3. 
 

Dodatkowy program 
Wszystkie funkcje kontrolne mogą być zdefi-
niowane z użyciem bezpotencjałowego styku.  
 
Fazy, w których ma miejsce aktywacja, mogą 
być zdefiniowane w krokach programowania 
od 9 do 17. 
 
Czas dozowania może być ograniczony do 
wartości między 1 a 999 minut. Jednakże, jest 
on przedwcześnie anulowany jeżeli jest dłuż-
szy niż aktualna faza i nie został wybrany dla 
kolejnej fazy. 
 
Można również zdefiniować opóźnienie o war-
tości od 0 do 999 sekund. 
 
Odpowiednie wartości są wprowadzane w 
krokach programowania 7.4 i 7.5. 
 
Ostrzeżenie! W przypadku fazy 
SERWISOWEJ, po prostu należy określić, czy 
przekaźnik jest włączony, czy wyłączony. 

Wartość permeatu  
Jeżeli zostanie on odpowiednio podłączony, 
bezpotencjałowe styk przekaźnika może być 
używany do aktywowania zaworu permeatu. W 
zależności od instalacji zaworu, może on być 
używany do zablokowania linii do konsumenta 
lub spłukania modułów. 
 
Zawór permeatu jest tylko monitorowany, w 
zależności od konduktywności, w czasie fazy 
"PRODUKCJI". 
  
Zawór płukania permeatu pozostaje zamknięty 
podczas, gdy konduktywność znajduje się 
poniżej zdefiniowanego limitu. Limit ten oraz 
opóźnienie zwolnienia i zbierania są wprowa-
dzane w krokach programowania 7.6-7.8. 
 
W krokach programowania 10 do 17 należy 
zdefiniować, czy zawór powinien być otwarty 
lub zamknięty w przypadku innych faz. Nie 
występuje monitoring zależny od konduktyw-
ności. 
 
 
 

Opóźnienie alarmu  
Bezpotencjałowy styk przekaźnika może być 
używane do aktywowania konsoli kontrolnych 
lub, w zależności od układu przewodów, do 
podłączenia urządzeń sygnalizacyjnych. 
 
Zdarzenia, które powinny wzbudzić sygnał 
alarmu, mogą być zaprogramowane w krokach 
programowania 7.9 do 7.11. 
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Funkcje wejściowe 
 

Sygnały "PEŁNY" i "PUSTY" są standardowymi cechami. Należy zdefiniować, czy sygnały są aktywo-
wane, kiedy styk jest otwarty bądź zamknięty. To jest zdefiniowane w kroku programowania 4.4. 
 
Opcjonalnie, kontroler może być wyposażony w wyłącznik silnika dla 1-fazowych pomp wysokociśnie-
niowych. Zestyk rozwierny i styk alarmu wyłącznika silnika, jeżeli znajduje się na wyposażeniu, są 
podłączone wewnętrznie na płytce drukowanej PCB. 
Funkcja "zewnętrznego wyłącznika" musi być używana dla styku alarmu zewnętrznego wyłącznika 
silnika. 
 
 

PEŁNY I PUSTY  
Połączenia przełącznika poziomu do automa-
tycznego napełniania zbiornika są oznaczone 
"FU" (PEŁNY) i "EM" (PUSTY).  
Jeżeli oba sygnały alarmowe są aktywne, 
"PEŁNY" ma większy priorytet. 
 
Zbiornik może być tylko napełniany za pomocą 
przełącznika poziomu (PEŁNY). Przełącznik 
poziomu (PUSTY) jest następnie używany do 
zasygnalizowania, że zbiornik się opróżnił. 
Ewentualnie, zbiornik można napełnić za po-
mocą obu przełączników poziomu, ("PEŁNY", 
"PUSTY") lub manualnie. (Patrz krok progra-
mowania 5.1) 
 
Czas odpowiedzi dla sygnałów wynosi 4 se-
kundy. 
 
Sygnały alarmów "PEŁNY" i "PUSTY" mogą 
być podłączone do przekaźnika alarmu lub do 
brzęczyka. 

 
Sygnały alarmów "PEŁNY" i "PUSTY" są po-
kazane na LCD, kiedy aktywowany jest prze-
kaźnik alarmu lub sygnał dźwiękowy lub, gdy 
sygnały zostały zaprogramowane do działania 
jako sygnały alarmów o stanie pełnego lub 
pustego zbiornika. 
 

Wyłącznik silnika  
Styk alarmu dla wyłącznika silnika jest aktyw-
ny, gdy styk ten jest wykonany. 
 
Czas odpowiedzi wynosi 2 sekundy. 
 
Sygnał alarmu wyłącznika silnika może być 
podłączony do przekaźnika alarmu lub do 
brzęczyka. 
 
Sygnał alarmu wyłącznika silnika jest wyświe-
tlany na LCD. 
 
OSTRZEŻENIE! Wyłącznik silnika musi być 
zwolniony po alarmie o awarii. System zosta-
nie ponownie włączony manualnie za pomocą 
przycisku "ON". 

 
 
Istnieją inne dwa wejścia (lub trzy z OS3030IF)  (IN1, IN2 i IN3) dostępne dla kontrolera systemy. 
Mogą one być przypisane do następujących funkcji, zgodnie z sekwencją programowania w krokach 
programowania 4.1 - 4.3. W kroku programowania 4.4 należy określić, czy funkcje mają być aktywo-
wane, kiedy styk jest zainstalowany lub uszkodzony. 
 

Sygnał STOP 
W kroku programowania 5.13 należy określić 
fazy, w których skanowane  jest wejście STOP. 
Jeżeli wejście jest aktywne, wyjścia są podłą-
czone do pozycji zaprogramowanych w odpo-
wiednich krokach programowania, tzn. 
10.1,10.2 i 17.1. 
 
Ponadto, w kroku programowania 5.14, można 
określić, czy system powinien powrócić do 
działania po dezaktywacji sygnału stop czy ma 
być ponownie uruchomiony manualnie. 
 
Funkcja stop jest używana, na przykład, do 
wyłączania instalacji osmozy w czasie regene-
racji górnej instalacji zmiękczania. 
 

System można włączyć ponownie wciskając 
przycisk "ON" nawet, gdy aktywny jest sygnał 
stop. Sygnał stop jest ignorowany do czasu 
kolejnej sekwencji dezaktywacji. 
 
Czas odpowiedzi dla wejścia wynosi 6 sekund. 
Sygnał alarmowy "STOP" może być podłączo-
ny do przekaźnika alarmu lub do brzęczyka. 
 
Faza "STOP" jest wyświetlana na ekranie 
LCD. 
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Nadmierne ciśnienie  
Funkcja nadmiernego ciśnienia może być za-
programowana dla wejść IN1, IN2 lub IN3. 
 
Kilka przełączników nadmiernego ciśnienia 
może być podłączonych szeregowo. 
 
OSTRZEŻENIE! Wcisnąć przycisk "ON", aby 
włączyć system ponownie. Jeżeli jest nadmiar 
ciśnienia, to wyłączy się on ponownie po 2 
sekundach.  
 
Czas odpowiedzi wynosi 2 sekundy.  
 
Sygnał alarmu "nadmiernego ciśnienia może 
być podłączony do przekaźnika alarmu lub 
brzęczyka. 
 
Faza "nadmiaru ciśnienia" jest wyświetlana na 
LCD. 
 
 

Niskie ciśnienie  
Funkcja niskiego ciśnienia może być zapro-
gramowana dla wejść IN1, IN2 lub IN3. 
 
Funkcja niskiego ciśnienia służy zapobieganiu 
wyschnięcia pompy wysokociśnieniowej. 
 
Opóźnienie włączenia równe między 1 a 999 
sekund może być ustawione w kroku progra-
mowania 5.5. Można również ustawić sekwen-
cję automatycznego restartu od 0 do 9 prób. 
Po zakończeniu tej sekwencji, system wyłącza 
się całkowicie i może być ponownie włączony 
tylko manualnie wciskając "ON" (patrz kroki 
programowania 5.6 - 5.7). 
 
W kroku programowania 5.8 należy określić 
fazy, w których uruchamiane jest sterowanie. 
 
Sygnał alarmu "niskiego ciśnienia" może być 
podłączony do przekaźnika alarmu lub do 
brzęczyka. 
 
Sygnał alarmu "niskiego ciśnienia" jest wyświe-
tlany na ekranie LCD. 

Koncentrat  
Funkcja koncentratu może być zaprogramo-
wana dla wejść IN1, IN2 lub IN3. 
 
Monitor przepływu może być używany, np.  do 
monitorowania przepływu koncentratu. 
 
W 5 kroku programowania można ustawić 
opóźnienie włączenia między 1 a 999 sekund. 
Można również ustawić sekwencję automa-
tycznego restartu równą 0 do 9 prób. Kiedy ta 
sekwencja się zakończy, system wyłączy się 
całkowicie i można go wtedy tylko włączyć 
ponownie manualnie wciskając przycisk "ON" 
(patrz kroki programowania 5.3 - 5.4). 
 
Sygnał alarmu "koncentrat" może być podłą-
czony do przekaźnika alarmu lub do brzęczy-
ka. 
 
Sygnał alarmu "koncentrat" jest wyświetlany na 
LCD. 
 
 

Zewnętrzny przełącznik alarmu  
Funkcja zewnętrznego przełącznika alarmu 
może być zaprogramowana dla wejść IN1, IN2 
lub IN3. 
 
Funkcja ta może być używana do różnych 
sygnałów awarii, np. dla styku alarmu przy 
wyłączniku 3-fazowego silnika. 
W krokach programowania 5.9 - 5.12, ustawić 
czas opóźnienia, określić, czy system się wy-
łączy, czy można go włączyć ponownie tylko 
manualnie i w jakich fazach aktywowane jest 
sterowanie. 
 
Sygnał alarmu "zewnętrznego przełącznika 
alarmu" może być podłączony do przekaźnika 
alarmu lub do brzęczyka. 
 
System można włączyć ponownie wciskając 
przycisk "ON" nawet, gdy aktywny jest sygnał 
alarmu. Sygnał alarmu jest ignorowany do 
czasu kolejnej sekwencji dezaktywacji. 
 
Sygnał alarmu "zewnętrznego przełącznika 
alarmu" jest wyświetlany na LCD. 
 

Sonda konduktywności  
Połączenie dla sondy konduktywności jest 
oznaczone "CC". Upewnić się, że w kroku 
programowania 1.2 wprowadzono właściwe 
wartości stałej dla komórki. 
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Zmienianie i skanowanie podstawo-
wych ustawień  
Ogólne instrukcje programowania i definiowania ustawień językowych 
 
Można ustawić regulator na dane operacyjne 
stacji uzdatniania wody w czasie rozruchu 
wprowadzając podstawowe ustawienia. Te 
ustawienia mogą być zmienione. Są one za-
chowywane jeżeli pojawi się awaria zasilania. 
 Podstawowe ustawienia mogą być zmie-

niane wyłącznie przez odpowiednio upo-
ważnionego eksperta.  

 Zwróć uwagę na podstawowe ustawienia 
w wolnych polach w następujących sche-
matach przepływu. Zachowaj ten pod-
ręcznik w bezpiecznym miejscu do użytku 
przez personel obsługujący i serwisujący 
urządzenie. 

 Podstawowe ustawienia można zmienić w 
dowolnym czasie. Niektóre ze zmian nie 
stają się aktywne do czasu wyjścia z trybu 
programowania. 

 Symbole "►", "▼", "▲" i # powyżej 
przycisków są używane w trybie progra-
mowania. 

 
 
 
 
 
 
1. Wciśnij "Enter". Jeżeli wprowadziliście 2 lub 
3 w kroku programowania 18.2 dla trybu nu-
meru kodu, trzeba wprowadzić numer kodu 
przed przywołaniem kroków programowania z 
użyciem przycisków "►" i "#". 

   C o d e  N o . :     

     * * * *        

 
2. W celu uniknięcia przypadkowych zmian w 
ustawieniach programowania, należy wcisnąć 
"Enter" przez 4 sekundy przed otrzymaniem 
zgody na zmianę podstawowych ustawień. 
Najpierw na ekranie LCD pokazuje się nastę-
pujące ostrzeżenie: 

  A T T E N T I O N !   4 s 

C h a n g e  P  r o g r a m   

 
a po 4 sekundach wyświetlacz zmienia się na: 

     S T A R T       

C h a n g e  P  r o g r a m   

 

OSTRZEŻENIE! Należy trzymać przycisk "En-
ter" wciśnięty dla funkcji opisanych w punktach 
3 i 4. 
 
3. Można zmienić ustawienia języka w tym 
miejscu na LCD. Procedura jest następująca: 
 Wciśnij przycisk "Enter" i " # ". 
 Wciśnij "►" w celu przesunięcia kursora do 

kodu krajowego dla języka, który jest wy-
magany. 

   E N G L I S H       

D  N l E  F  E s I  C z   

 
4. Wcisnąć "▼" w celu przejścia do pierw-
szego i kolejnych kroków programowania. 
 
5. Wcisnąć "▲" w celu powrotu do kroku pro-
gramowania. 
Uwaga: Regulator znajduje się obecnie w trybie 
programowania. Zwolnić przycisk "ENTER". Można 
wyjść z trybu programowania wciskając ponownie 
przycisk "ENTER". System wyjdzie z trybu progra-
mowania automatycznie jeżeli nie zostanie wciśnię-
ty żaden przycisk przez ok. 2 minuty. 
 

6. Wcisnąć "►" w celu przesunięcia kursora. 
W przypadku decyzji YES/NO, należy przesu-
nąć kursor na Y, aby odpowiedzieć TAK i na 
N, aby odpowiedzieć NIE. 
 Podczas wprowadzania cyfr, należy użyć 
kursora w celu zaznaczenia zmienianej cyfry. 
 
7. Wciśnij "#" w celu zmiany wartości nume-
rycznych, oznaczonych kursorem, w ramach 
domyślnych zakresów. 
 
8. Wciśnij "#" w celu przełączenia między 
opcjami "-" a "|" w pytaniach wielokrotnego 
wyboru. 
 
9. Jeżeli w czasie programowania wciśnięte 
zostanie INFO, na LCD wyświetlane zostaną 
pełne wersje niektórych skróconych tekstów. 
 
OSTRZEŻENIE! Jeżeli wciśnięty zostanie 
przycisk "ON" w czasie procedury włączania, 
regulator przełączy się na fazę "wstrzymania w 
gotowości". W tej fazie wszystkie wejścia są 
nieaktywne i żadne wyjścia nie są uruchamia-
ne (prosimy zapoznać się również z sekcją na 
temat "Sterowania Manualnego"). 

# 
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1. Miernik konduktywności  
Sonda pomiarowa jest zainstalowa-
na w przepływie permeatu. Wybierz 
sondę z wartością stałej dla komór-
ki dostosowaną do mierzonej kon-

duktywności. Dla miernika konduktywności można zaprogramować stałą komórki równą od 
0.01 cm-1 do 10.00 cm-1. 
 
 
 
 
 
 
 

Odczyty konduktywności, 
które znajdą się poniżej 
wstępnie określonego limitu, 
mogą być monitorowane. 

 
Przerwa w zasilaniu sondy 
konduktywności, awaria elek-
tryczna w systemie lub od-
działywanie powietrza na 

sondę konduktywności mogą błędnie wskazywać bardzo nieznacznie na złą 
konduktywność. 
Do celów kontrolnych można wprowadzić MIN limit wynoszący od 0.1 do 
999.9 µS/cm. 
Po 60-sekundowym opóźnieniu na ekranie LCD pojawi się sygnał o awarii 
“wartość < MIN wartości konduktywności“. 
 
W krokach programowania 7.3 lub 8.1 można również zdefiniować, czy prze-
kaźnik alarmu powinien się włączyć czy nie oraz, czy powinien odezwać się 
również sygnał dźwiękowy. 
 

Można również określić, czy 
system powinien się wyłą-
czyć, jeżeli wartość spadnie 
poniżej limitu MIN. 
 

 
Odczyty konduktywności 
leżące powyżej wstępnie 
określonego limitu mogą być 
monitorowane. 
 

 
 

Na konduktywność wody 
może mieć wpływ zmiana w 
jakości nieoczyszczonej wo-
dy. 
Do celów kontrolnych można 

wprowadzić MAKS limit wynoszący od 0.2 do 6500.0 µS/cm. 
OSTRZEŻENIE! Ten limit musi być większy niż limit MIN. 
 

S t e p  n o . :     1 . 2 

L i m i t  M I N     Y / N 

 

S t e p  n o . :     1 . 1 

C o n s t a n t     1 . 0 0 

 

S t e p  n o . :     1 . 3 

V a l u e  M I N     1 . 0 

 

S t e p  n o . :     1 . 4 

S w i t c h  o f f    Y / N 

 

S t e p  n o . :     1 . 5 

L i m i t  M A X     Y / N 

 

S t e p  n o . :     1 . 6 

V a l u e  M A X   1 0 0 . 0 

 

TAK NIE 

Start 

 
cm-1 

1.1 

    Tak          Nie 

1.2 

 
µS / cm 

1.3 

1.6 

1.7 

    Tak          Nie 
1.5 

 
µS / cm 

1.6 

2.1 

    Tak          Nie 

1.4 
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Można również określić, czy 
system powinien się wyłączyć 
jeżeli wartość wzrośnie 
powyżej limitu MAKS. 
 
Sygnał awarii “wartość > MAKS 
wartość konduktywności“ pojawi 
się na ekranie LCD po przekro-
czeniu programowalnego opóź-

nienia mieszczącego się między 1 a 9999 sekund, jeżeli przekroczony zostanie 
MAKS limit. System się wyłącza, jeżeli to działanie zostanie zaprogramowane w 
kroku programowania 1.7. 
W krokach programowania 6.1 lub 6.2 można również określić, czy przekaźnik 
alarmu powinien się włączyć, czy nie. 
 

2. Manualne  wyrównanie temperatury  
Jeżeli zostanie wprowadzona 
temperatura wody poniżej lub 
powyżej 25°C, to widoczny od-
czyt konduktywności może być 

wyrównany zgodnie z aktualną temperaturą wody. Poniższy wykres pokazuje 
współczynnik korekty w zależności od wybranej temperatury. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Temperature compensation diagram – wykres wyrównywania temperatury 
Correction factor – współczynnik korekty 
Temperature – temperatura 

 
3. Współczynnik korekty konduktywności  
Pomiar konduktywności związany jest z temperaturą wody równą 25°C. Pokazana 
poniżej wartość może być wyrównana manualnie przy innych temperaturach. 
Inne wady pomiaru, spowodowane polaryzacją, konkretną rezystancją lub możli-

wościami kabli, mogą być tutaj 
wyrównane poprzez wprowa-
dzenie współczynnika korekty, 
przynajmniej dla pewnego za-
kresu. 

Współczynnik korekty od 0.10 do 5.00 może być wprowadzony dla konduktywno-
ści 1, obliczając współczynnik korekty konduktywności: 
Pobierz próbkę wody i zmierz docelową konduktywność z użyciem bardzo precy-
zyjnego miernika. 
Zapisz wartość wyświetloną na regulatorze. Jest to rzeczywista wartość. 
Można obliczyć współczynnik korekty za pomocą poniższego wzoru: 
 
   
 

S t e p  n o . :     1 . 8 

D e l a y        1 8 0 s 

 

S t e p  n o . :     1 . 7 

S w i t c h  o f f    Y / N 

 

S t e p  n o . :     2 . 1 

T e m p e r a t u r e  2 5 ° C 

 

S t e p  n o . :     3 . 1 

F a c t o r  C M   1 . 0 0 * 

 

Wartość docelowa  
= współczynnik korekty  

Wartość rzeczywista 

Sekundy 

    Tak          Nie 
1.7 

 
sekundy 

1.8 

2.1 

1.6 

 
°C 

2.1 

4.1 

 
    Współczynnik 

 

3.1 
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4. Wybieranie funkcji programowalnych                       
 
System posiada sygnały wejściowe PEŁNY i PUSTY do celów sterowania 
zbiornikiem. Funkcje wejść IN1, IN2 oraz z OS3030IF, IN3, są programowalne. 
Masz do wyboru 5 opcji. Każda funkcja może być użyta tylko raz. 
 
Funkcja WEJŚCIA 1  

Wybierz swoją funkcję wej-
ściową dla wejścia IN1. Sek-
cja “funkcji wejściowych “ 
zawiera opis wejść.  

 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

ST = Stop   EX = Przełącznik zewnętrzny  
EP = Przekroczone ciśnienie  LP =  Niskie ciśnienie wody  
CO = Koncentrat 
 
Funkcja WEJŚCIA 2  

 Wybierz swoją funkcję wej-
ściową dla wejścia IN2, jak 
opisano w 4.1. 
 
 

Funkcja WEJŚCIA 3  
 Wybierz swoją funkcję wej-
ściową dla wejścia IN3, jak 
opisano w 4.1 (wyłącznie, 
OS3030IF). 

 
Ogólna uwaga: 
Jeżeli na przednim panelu w modelach 230 V zainstalowany jest termiczny wyłącznik silnika, 
odpowiadający mu styk alarmu jest podłączony bezpośrednio do PCB. Sygnał nie jest wymagany 
dla tego przełącznika. 
 
Aktywowanie funkcji wejścia 

Wybierz opcje aktywacji dla 
funkcji FU i EM, jak również 
dla sygnałów wejściowych 
wybranych w krokach pro-

gramowania 4.1-4.3. 
 
"|" Funkcja jest aktywowana, kiedy styk zostaje zamknięty (styk-NO) 
"-" Funkcja jest aktywowana, kiedy styk jest otwarty (styk- NC) 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

FU =  Sygnał pełnego zbiornika  CO = Koncentrat  
EM =  Sygnał pustego zbiornika  EX = Przełącznik zewnętrzny  
ST =  Stop  LP = Niskie ciśnienie wody  
EP =  Przekroczone ciśnienie  
 
Ogólna uwaga: 
Wybierając między stykiem NO lub stykiem NC należy założyć, że przerwa w zasilaniu do styku lub nie zamknięcie się styku są 
najbardziej prawdopodobnymi awariami. Nie spowoduje to uszkodzenia systemu. Na przykład: przełącznik nadciśnienia. Wadli-
wy przełącznik może spowodować uszkodzenie modułu. Dlatego też, należy używać przełącznika z stykiem NC. 
 

S t e p  n o . :     4 . 1 

S T  E P  C O  E X  L P   

 

S t e p  n o . :     4 . 3 

S T  E P  C O  E X  L P   

 

S t e p  n o . :     4 . 4 

F U - E M | L P | S T | E P -  

 

S t e p  n o . :     4 . 2 

S T  E P  C O  E X  L P   

 

TAK 

3.1 

LP ST EX 

4.1 

CO EP 

karta wtykowa 
IF 

 

T 

N 

4.4 

LP ST EX 

4.2 

CO EP 

LP ST EX 

4.3 

CO EP 

FU EM  

4.4 

  

5.1 

OS3030IF 
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5. Parametry funkcji wejścia  
 
Dla niektórych funkcji wejściowych należy jeszcze określić parametry. Zaw-
sze wyświetlane są kroki programowania "przełącznik poziomu pełny /pusty" 
i "awaria zasilania". Inne są wyświetlane tylko, jeżeli funkcja została wcze-
śniej wybrana.  
 
Przełącznik poziomu pełny /pusty  

Zbiornik można napełnić 
za pomocą przełącznika 
poziomu (pełny). System 
włączy się natychmiast 

jeżeli poziom spadnie poniżej poziomu PEŁNY. 
Zaleta: konsument ma zawsze dostępny pełny zbiornik. 
Wybrać: Przełącznik poziomu = 1. 
 
Ewentualnie, zbiornik może być napełniony za pomocą dwóch przełączników 
poziomu. Instalacja osmozy włączy się, kiedy zbiornik będzie wysuszony. 
Kiedy poziom w zbiorniku podniesie się do PEŁNEGO, instalacja osmozy się 
wyłączy. 
Zaleta: system jest włączany i wyłączany z mniejszą częstotliwością. 
Wybrać: Przełącznik poziomu = 2. 
 
Jeżeli nie ma aktywnego zbiornika, system może być tylko włączany i wyłą-
czany manualnie.  
Wybierz: Przełącznik poziomu = 0. 
 
Ogólna uwaga: 
Stany "Zbiornik Pusty" i "Zbiornik Pełny" są wyświetlane na LCD jeżeli brzę-
czyk i przekaźnik alarmu zostały aktywowane, niezależnie od wybranych 
ustawień. 
 
 
Sterowanie koncentratem  

Czas odpowiedzi dla prze-
łącznika sterowania kon-
centratem może być za-
programowany między 1 a 

999 sekund. 
 

Kontroler można zapro-
gramować, aby umożliwić 
kilka prób włączenia sys-
temu, jeżeli poziom kon-

centratu jest niski zanim całkowicie się wyłączy. Wtedy można go tylko włą-
czyć wciskając przycisk "ON". Możliwe jest ustawienie między 0 a 9. 
Jeżeli wybierze się 0, wtedy system nie wyłączy się całkowicie. System włą-
czy się ponownie, jak tylko wznowiony będzie przepływ koncentratu i żądany 
będzie permeat. 

Jeżeli wybierzesz 1, system wyłączy się i musi być ponownie uruchomiony 
manualnie. 

Jeżeli wybierzesz wartości między 2 a 9, system dokona 1-8 prób ponowne-
go włączenia, pomimo aktualnych sygnałów alarmu niskiego koncentratu. 
Następnie wyłączy się i musi być uruchomiony ponownie manualnie. 

Jeżeli zaprogramowane 
będzie od 2 do 9 prób włą-
czenia systemu ponownie, 
musi być włączone opóź-
nienie między próbami automatycznego włączenia. 

Można ustawić to opóźnienie między 1 a 999 sekund. 

 

S t e p  n o . :     5 . 1 

L e v e l  s w i t c h    2 

 

S t e p  n o . :     5 . 2 

D e l a y  1       6 0 s 

 

S t e p  n o . :     5 . 3 

S w i t c h   o n      1 * 

 

S t e p  n o . :     5 . 4 

D e l a y  2      3 0 0 s 

 

4.4 

sygnał 
koncentratu 

T 

N 

5.5 
5.9 
5.13 
5.15 

 
przełącznik  

5.1 

 
sekundy 

5.2 

 
Włączyć 

 

5.3 

Włączyć 
 2-9? 

T 

N 

5.5 
5.9 
5.13 
5.15 

5.5, 5.9, 5.13, 5.15 

 
sekundy 

5.4 
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Niskie ciśnienie wody  
Czas odpowiedzi dla sygnału 
niskiego ciśnienia wody może 
być zaprogramowany od 1 do 
999 sekund. 
 

 

Regulator może być zapro-
gramowany tak, aby umożliwiał 
kilka kolejnych prób włączenia 
systemu, jeżeli ciśnienie wody 

jest niskie, zanim całkowicie się wyłączy. Dopiero wtedy może być ponownie 
włączony wciskając przycisk "ON". Dozwolone jest ustawienie między 0 a 9. 
 
Jeżeli wybierze się 0, system nie wyłącza się całkowicie. System powraca jak 
tylko znika sygnał niskiego ciśnienia wody i żądana jest woda. 
 

Jeżeli wybierze się 1, system wyłączy się i musi być uruchomiony ponownie ma-
nualnie. 
 

Jeżeli wybierze się wartości między 2 a 9, wtedy system dokona 1-8 prób włą-
czenia się, pomimo aktualnego sygnału niskiego ciśnienia wody. Następnie wyłą-
cza się i musi być ponownie uruchomiony manualnie. 
 

Jeżeli zostanie zaprogramo-
wanych między 2 a 9 prób 
ponownego włączenia syste-
mu, to między próbami auto-

matycznego włączenia musi być ustawione opóźnienie. Można wybrać opóźnie-
nie między 1 a 999 sekund. 
 

Można zdefiniować fazy, w 
których monitorowany jest 
sygnał niskiego ciśnienia wo-
dy. 

 "|" Sygnał jest monitorowany  "-" Sygnał nie jest monitorowany 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
. 
 

P = Faza Produkcji R3 = Faza płukania w czasie produkcji  
R1 = Faza płukania po produkcji M = Faza konserwacji (serwisowa) 
R2 = Faza płukania w czasie gotowości S1 = Faza gotowości 1 
 
Sygnał niskiego ciśnienia wody nie jest monitorowany w czasie faz zatrzymania i 
gotowości, gdy wyłączana jest pompa wysokociśnieniowa. 
 
 
Zewnętrzny przełącznik alarmu  

Czas odpowiedzi dla ze-
wnętrznego przełącznika alar-
mu może być zaprogramowa-
ny od 1 do 999 sekund. 
 
 
Można określić, czy system 
wyłączy się i faza stop będzie 
aktywowana jeżeli pojawi się 
awaria lub, gdy po prostu wy-

świetli się sygnał alarmu. 

S t e p  n o . :     5 . 5 

D e l a y  1       1 0 s 

 

S t e p  n o . :     5 . 6 

S w i t c h   o n      3 * 

 

S t e p  n o . :     5 . 7 

D e l a y  2      3 0 0 s 

 

S t e p  n o . :     5 . 8 

P | R 1 | R 2 | R 3 | M | S 1 | 

 

S t e p  n o . :     5 . 9 

D e l a y          5 s 

 

S t e p  n o . :    5 . 1 0 

S w i t c h  o f f    Y / N 

 

5.1, 5.4 

 
sekundy 

 

5.5 

 
sekundy 

 

5.7 

 
Włączyć 

 

5.6 

Włączyć 
 2-9? 

 
T 

N 

5.8 

P R1 S1 

5.8 

R2 R3 M 

 
sekundy 

 

5.9 

    Tak          Nie 
 

5.10 

Sygnał niskiego 
poziomu wody 

T 

N 

5.13 
5.15 

5.11 
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Jeżeli zaprogramowano wy-
łączenie systemu, możesz 
określić, czy system powi-
nien włączyć się automa-

tycznie po naprawieniu błędu, czy musi być uruchomiony ponownie manualnie. 
 

Określić fazy, w których "ze-
wnętrzny przełącznik alarmu 
" jest monitorowany. 
 

 
"|" Sygnał jest monitorowany  "-" Sygnał nie jest monitorowany 
 
 
Zewnętrzny przełącznik alarmu nie jest monitorowany w czasie faz zatrzyma-
nia i gotowości  
 
Zatrzymanie  

Określ fazy, w których sygnał 
"stop" powinien być aktywny 
(patrz krok programowania 
10.1). 
 

"|" Sygnał jest aktywny   "-" Sygnał jest nieaktywny  
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
. 
 

P = Faza produkcji R3 = Faza płukania w czasie produkcji  
R1 = Faza płukania po produkcji M = Faza konserwacji (serwisowa) 
R2 = Faza płukania w czasie gotowości S1 = Faza gotowości 1 
 
Start po zatrzymaniu manualnym  

Jeżeli opcja startu po za-
trzymaniu manualnym będzie 
ustawiona na "Y" (tak), włą-
czy się ekran startu po za-

trzymaniu manualnym ("stop manual start"), kiedy aktywny będzie sygnał stop. 
System musi być ponownie uruchomiony wciskając przycisk "ON". 
Jeżeli opcja startu po zatrzymaniu manualnym będzie ustawiona na "N" (nie), 
wtedy pojawi się ekran zatrzymania sygnału ("Signal stop"), kiedy uruchomiony 
zostanie sygnał zatrzymania. System będzie kontynuował swoje normalne 
funkcjonowanie jak tylko zniknie sygnał stop na wejściu. 
 
 
Awaria zasilania  

Można zaprogramować, czy 
system powinien pozostać w 
fazie "zatrzymania w goto-
wości" jeżeli pojawi się awa-
ria zasilania, czy rozpocząć 

swój normalny cykl natychmiast, zaczynając zazwyczaj od fazy płukania. 
Wszystkie wejścia są nieaktywne i żadne wyjścia nie są uruchomione w czasie 
fazy "zatrzymania w gotowości". System musi być uruchomiony manualnie. 
 
OSTRZEŻENIE! Jeżeli pojawi się awaria zasilania w czasie fazy "konserwacji", 
regulator wraca do fazy "zatrzymania do serwisowania". Jeżeli został określony 
numer kodu dla fazy konserwacji, to musi on być ponownie wprowadzony za-
nim faza konserwacji/serwisowania będzie mogła być ponownie uruchomiona. 

S t e p  n o . :    5 . 1 1 

A u t . s w i t c h  o n Y / N 

 

S t e p  n o . :    5 . 1 2 

P | R 1 | R 2 | R 3 | M | S 1 | 

 

S t e p  n o . :    5 . 1 3 

P | R 1 | R 2 | R 3 | M | S 1 | 

 

S t e p  n o . :    5 . 1 4 

S t o p H a n d s t a r t Y / N 

 

S t e p  n o . :    5 . 1 5 

S t o p  s u p . f a i l Y / N 

 

5.10 

P R1 S1 

5.12 

R2 R3 M 

    Tak          Nie 
 

5.11 

Sygnał stop 

T 

N 

5.15 

6.1 

P R1 S1 

5.13 

R2 R3 M 

    Tak          Nie 
 

5.14 

    Tak          Nie 
 

5.15 
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6. Wybór programowalnych funkcji wyjściowych  
 
Z OS3030IF, można wybrać dwie dodatkowe funkcje wyjściowe z 6 dostęp-
nych dla wyjść OUT1 i OUT2. Każda funkcja istnieje tylko raz. Jeżeli ta sama 
funkcja zostanie wybrana dla obu wyjść, przekaźniki wyjścia działać będą rów-
nolegle. 
 
Funkcja WYJŚCIA 1  

Wybierz swoją funkcję dla 
wyjścia OUT1. Wyjścia zo-
stały opisane w sekcji n/t 
funkcji wyjść.  

 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

DO = Dozowanie PV = Zawór permeatu  
AP = Dodatkowy program MF = Przekaźnik alarmu  
 
 
 
Funkcja WYJŚCIA 2  

Dokonaj swojego wyboru 
funkcji dla wyjścia OUT2 w 
ten sam sposób.  
 
 

 
Aktywowanie funkcji wyjściowych  

Wybierz opcję aktywacji dla 
funkcji wyjściowych PU, IN i 
CV, jak również dla wyjść 
wybranych w krokach pro-
gramowania 6.1 i 6.2. 

 
"-"  Uruchom funkcję, kiedy wyłączone jest zasilanie elektryczne. 
"|"  Uruchom funkcję, kiedy włączone jest zasilanie elektryczne. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa DO = Dozowanie 
IV = Zawór wejściowy AP = Dodatkowy program 
CV = Zawór płukania koncentratu PV = Zawór permeatu  
   MF = Przekaźnik alarmu  
 
Uwaga ogólna: 
Kiedy zastanawiamy się, czy czynny zawór jest np. aktywny, tzn. otwarty, należy wziąć pod uwagę to, jak system odpowiada, 
kiedy wyłączone jest zasilanie. System nie powinien wykonywać niepożądanych funkcji. 
Weźmy jako przykład zawór spłukowy: Jeżeli system jest wyłączony a zawór odprowadzający jest otwarty, to rury nie powinny 
być opróżnione za pomocą zaworu spłukowego. Innymi słowy, dla zaworu spłukowego powinno zostać wybrane “aktywuj z 
włączonym zasilaniem“.  
 
Jeżeli razem z zaworami elektrycznymi działają również zawory membranowe hydrauliczne lub pneumatyczne, to jeżeli pojawi 
się awaria, należy pamiętać, że aktywacyjne zasilanie ciśnieniem nie będzie również działać. 

S t e p  n o . :     6 . 1 

D O   A P   P V   M F   

 

S t e p  n o . :     6 . 2 

D O   A P   P V   M F   

 

S t e p  n o . :     6 . 3 

P U | I V | C V | P V | M F |  

 

5.15 

Karta wtykowa 
IF 

T 

N 

6.3 

7.1 
8.1 

DO AP MF 

6.1 

PV 

DO AP MF 

6.2 

PV 

PU IV   

6.3 

CV   

OS3030IF 
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7. Parametry funkcji wyjściowych  
Dla niektórych funkcji wyjściowych należy jeszcze wprowadzić parametry. 
Następujące kroki programowania są wyświetlane, w zależności od funkcji 
wyjściowych wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
Te parametry są tylko wyświetlane, z OS3030IF. 
 
Dozowanie  
Czas dozowania  

Kiedy programowana jest 
każda faza, należy okre-
ślić, czy w tej konkretnej 
fazie ma mieć miejsce 

dozowanie, czy nie. W czasie tego kroku programowania, należy określić 
czas dozowania między 0 a 65,000 sekund. Czas dozowania ma zastoso-
wanie do wybranej fazy. Jest on przerywany wcześniej, jeżeli przełączy się 
na inną fazę (produkcja, płukanie, konserwacja).  
OSTRZEŻENIE! Jeżeli ustawi się czas na 0 sekund, wtedy czas dozowania 
biegnie od początku wybranej fazy do jej końca. 
 
Dozowanie WŁĄCZONE  

Impulsowe dozowanie 
może być ustawione dla 
czasu określonego w 7.1. 
W tym kroku programowa-

nia należy określić czas włączenia między 0 a 999 sekund na impuls. Jeżeli 
czas będzie ustawiony na 0 sekund, dozowanie przebiega ciągle do upływu 
czasu wyłączenia (7.3). Czas dozowania jest taki sam jak czas wprowadzony 
w 7.1. 
 
Dozowanie WYŁĄCZONE 

W tym kroku programowa-
nia, należy określić czas 
wyłączenia między 0 a 999 
sekund na impuls. 
 

Przykład 1: 
7.1 =60 s 7.2 = 5s 7.3 = 7 s 
5 impulsów dozowania, każdy trwający 5 sekund, zaczyna się 7 sekund po rozpoczę-
ciu wybranej fazy. Między impulsami jest 7-sekundowa przerwa. 
 
Przykład 2: 
7.1 = 120 s 7.2 = 0 7.3 = 7 s 
1 impuls dozowania, trwający 120 sekund, zaczyna się 7 sekund po rozpoczęciu 
wybrane fazy. 
 
Przykład 3: 
7.1 = 0 s 7.2 = 15 7.3 = 10 s 
Impulsy dozowania, każdy trwa 15 sekund, zaczyna się 10 sekund po rozpoczęciu 
wybranej fazy i trwa do czasu zakończenia fazy. Istnieje 10-sekundowa przerwa 
między impulsami. 
 

S t e p  n o . :     7 . 1 

D o s i n g t i m e   1 2 0 s 

 

S t e p  n o . :     7 . 2 

D o s i n g  O N      5 s 

 

S t e p  n o . :     7 . 3 

D o s i n g  O F F    2 0 s 

 

6.3 

Dozowanie 

T 

N 

7.4 
7.6 
7.9 
8.1 
 

7.4 

 
sekundy 

 

7.1 

 
sekundy 

 

7.2 

 
sekundy 

 

7.3 
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Dodatkowy program 
 
Czas dodatkowego programu 

W tym kroku programowania 
należy określić długość do-
datkowego programu; do-
puszczalny zakres to 0...999 

minut. Czas dodatkowego programu ma zastosowanie dla wybranej fazy. Jest 
on przerywany wcześniej, jeżeli przełączysz na inną fazę (produkcja, goto-
wość, płukanie lub konserwacja) a dodatkowy program musi być wybrany dla 
tej konkretnej fazy. 
OSTRZEŻENIE! Jeżeli ustawi się czas na 0 minut, dodatkowy program działa 
od początku do końca wybranej fazy. 
 
Opóźnienie czasowe dodatkowego programu  

Rozpoczęcie dodatkowego 
programu może być opóź-
nione o od 0 do 999 sekund. 
 
 

 
Zawór permeatu  
 
Limit konduktywności  

Przełączenie zaworu per-
meatu zależy od konduk-
tywności w czasie fazy pro-
dukcji. Można zdefiniować 

ustawienie między 0.2 a 6500.0 µs/cm. 
 
Opóźnienie aktywacji zaworu permeatu  

Aktywacja zaworu permeatu 
może być opóźniona, jeżeli 
limit zostanie przekroczony. 
Opóźnienie może być usta-

wione między 0 a 999 sekund. 
 
Opóźnienie dezaktywacji zaworu permeatu  

Wyłączenie zaworu permea-
tu może być opóźnione, 
jeżeli wartość spadnie poni-
żej progu. Opóźnienie może 

być ustawione między 0 a 999 sekund. 
 
 
Przekaźnik alarmu  
 
Aktywacja sygnału alarmu 1 

W tym i w kolejnych dwóch 
krokach należy zaprogra-
mować zdarzenia, które 
powinny uruchomić przekaź-

nik alarmu. 
 
Ostrzeżenie: Możesz wybrać tylko opcje, dla których zostały wyznaczone limity w poprzednich 
krokach programowania, dla których została wybrana funkcja wejścia lub takie, które posiadają 
stałe funkcje wejścia. (EM, FU i PS). 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

MI = Wartość < min. limit konduktywności EM = Zbiornik jest pusty  
MA = Wartość > maks. limit konduktywności FU = Zbiornik jest pełny  
 

S t e p  n o . :     7 . 4 

A d d . p r o g r a m   2 0 m 

 

S t e p  n o . :     7 . 5 

D e l a y   a d d . p r  1 0 s 

 

S t e p  n o . :     7 . 6 

L i m i t  C M     8 0 . 0 

 

S t e p  n o . :     7 . 7 

R i s e  d e l a y     2 s 

 

S t e p  n o . :     7 . 8 

F a l l i n g D e l a y   1 0 s 

 

S t e p  n o . :     7 . 9 

M I -  M A -  E M -  F U -  

 

6.3, 7.3  

Dodatkowy 
program 

 

T 

N 

7.6 
7.9 
8.1 
 

7.10 

 
minuty 

7.4 

 
µS / cm 

7.6 

 
sekundy 

 

7.8 

 
sekundy 

 

7.5 

 
sekundy 

 

7.7 

MI MA FU 

7.9 

EM 

Zawór 
permeatu 

T 

N 

7.9 
8.1 
 

Przekaźnik 
alarmu 

T 

N 

8.1 
 



OS3030 Zmienianie i skanowanie podstawowych wartości 
 7. Parametry funkcji wyjściowych, 8. Aktywowanie brzęczyka  

 

28

Aktywacja sygnału alarmu 2 
Inne zdarzenia, które powin-
ny uruchomić przekaźnik 
alarmu. 
 

 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

LP = Niskie ciśnienie CO = Sterowanie koncentratem  
ST = Sygnał Stop jest aktywny EP = Sterowanie przekroczonym ciśnieniem  
 
Aktywacja sygnału alarmu 3 

Inne zdarzenia, które powin-
ny uruchomić przekaźnik 
alarmu. 
 

 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PF = Awaria zasilania MT = Wymagana konserwacja  
EX = Zewnętrzny przełącznik PS = Uruchomiony został wyłącznik silnika  
 
 

8. Aktywacja brzęczyka  
 
Brzęczyk  
 
Aktywacja brzęczyka 1 

Ostrzeżenie: Można wybrać 
tylko opcje, dla których zo-
stały wyznaczone limity, wy-
brana funkcja wejścia lub 

wybrane odpowiednie funkcje wejścia w poprzednich krokach programowania 
(z wyjątkiem wyboru wyłącznika silnika; ta funkcja jest zawsze wyświetlana). 
 
W tym kroku i w kolejnych dwóch, należy zaprogramować zdarzenia, które 
powinny wyłączyć brzęczyk. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

MI = Wartość < min. limit konduktywności EM = Zbiornik jest pusty  
MA = Wartość > maks. limit konduktywności FU = Zbiornik jest pełny  
 
 
Aktywacja brzęczyka 2 

Inne zdarzenia, które powin-
ny wyłączyć brzęczyk. 
 
 

 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

LP = Niskie ciśnienie CO = Sterowanie koncentratem  
ST = Sygnał stop jest aktywny EP = Sterowanie przekroczonym ciśnieniem  
 
Aktywacja brzęczyka 3 

Inne zdarzenia,  które po-
winny wyłączyć brzęczyk. 
 
 

Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
PF = Awaria zasilania MT = Wymagane serwisowanie  
EX = Zewnętrzny przełącznik PS = Uruchomiony został wyłącznik silnika  

S t e p  n o . :    7 . 1 0 

L P |  S T -          

 

S t e p  n o . :    7 . 1 1 

P F -  P S |  E X -      

 

S t e p  n o . :     8 . 1 

M I |  M A |  E M -  F U -  

 

S t e p  n o . :     8 . 2 

L P | S T -           

 

S t e p  n o . :     8 . 3 

P F -  P S |  E X -      

 

7.9  

9.1 

EX PS MT 

8.3 

PF 

LP ST EP 

7.10 

CO 

EX PS MT 

7.11 

PF 

MI MA FU 

8.1 

EM 

LP ST EP 

8.2 

CO 

5.* 
7.* 
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9. Faza "Produkcji"  
Faza produkcji składa się z 3 niezależnych czasowo etapów, które działają w za kolejnością. System 
pozostaje w ustawieniu następującym po etapie 4 do czasu zakończenia fazy produkcji. Jeżeli pro-
dukcja się zakończy a pompa ciśnieniowa działa, system pozostanie w tej pozycji przez kolejne 3 se-
kundy zanim pompa zacznie działać. 
Państwo decydujecie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu są otwarte w czasie tych 4 etapów i 
kiedy włączy się pompa ciśnieniowa. 
Z OS3030IF, określacie Państwo również, czy przekaźnik wyjścia jest uruchamiany dla każdej z funk-
cji wyjścia wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
Jeżeli została wybrana funkcja "zaworu permeatu", sterowanie zaworem zależy 
(programowania 9.7) od konduktywności w czasie fazy "produkcji". 
 

Ustaw czas pierwszego etapu. 
Dopuszczalny zakres to od 0 
do 999 sekund. Jeżeli wybierze 
się 0, etap ten jest pomijany. 

 
Należy określić, które zawory 
są otwarte, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i, czy ak-
tywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w krokach 
programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
PU = Pompa wysokociśnieniowa PV* = Zawór permeatu  
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie  
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program 
 

Ustaw czas drugiego etapu. 
Dopuszczalny zakres wynosi 
od 0 do 999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartości zgodnie 
z krokiem programowania 9.2 
 
 
Ustaw czas trzeciego etapu. 
Dopuszczalny zakres mieści 
się między 0 a 999 sekund. 
Jeżeli wybrane zostanie 0, etap 

jest pomijany. 
 

Zaprogramuj wartości zgodnie 
z krokiem programowania 9.2 
 
 

Zaprogramuj wartości zgodnie z krokiem programowania 9.2.. 
System pozostaje w tej pozycji 
do czasu zakończenia produk-
cji.  

S t e p  n o . :     9 . 1 

P r o d u c t i o n 1   6 0 s 

 

S t e p  n o . :     9 . 2 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :     9 . 3 

P r o d u c t i o n 2    0 s 

 

S t e p  n o . :     9 . 4 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 
S t e p  n o . :     9 . 5 

P r o d u c t i o n 3    0 s 

 

S t e p  n o . :     9 . 6 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :     9 . 7 

P U | I V | C V - P V - D O -  

 

8.3  

10.1 

 
sekundy 

 

9.1 

 
sekundy 

 

9.3 

PU IV   

9.2 

CV   

PU IV   

9.4 

CV   

 
sekundy 

 

9.5 

PU IV   

9.6 

CV   

PU IV   

9.7 

CV   
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10. Fazy "Zatrzymania w czasie produkcji i płukania"  
 

Jeżeli w jednym z kroków programowania od 4.1 do 4.3 została wybrana funkcja 
wejścia ST=stop i ta funkcja jest przypisana do faz produkcji lub płukania w 
kroku programowania 5.13, to w kolejnym kroku programowania należy określić, 
na którą fazę  przełączy się system, kiedy zostanie uruchomiony sygnał stop.  
Jeżeli zostanie wybrana gotowość 1, system przełączy się do stanu gotowości, 
jeżeli zostanie uruchomiony sygnał zatrzymania (krok programowania 12.3). 
Z OS3030IF, określa się również, czy aktywowany jest przekaźnik wyjścia dla 
każdej z funkcji wyjściowych wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 
 

Zatrzymanie w czasie produkcji  
Należy określić, które zawory 
są otwarte, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i, czy ak-
tywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w krokach 
programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 

OSTRZEŻENIE! Pompa ciśnieniowa zawsze się wyłącza. Dlatego też, nie moż-
na jej zaprogramować w tym kroku programowania. 
 

Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

IV = Zawór wejściowy  AP = Dodatkowy program 
CV = Zawór koncentratu DO = Dozowanie  
PV = Zawór permeatu  
 

Zatrzymanie w czasie płukania  
Określić, które zawory są 
otwarte, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i czy ak-
tywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w krokach 
6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 

11. Faza "zatrzymania w czasie alarmu"  
W następującym kroku programowania, należy określić na którą fazę system się 
przełączy jeżeli pojawi się błąd. 
W przypadku urządzeń z kartą wtykową IF, należy również określić, czy prze-
kaźnik wyjściowy jest aktywowany dla każdej z funkcji wyjścia wybranych w 
krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 

Określ, które zawory są 
otwarte, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i czy ak-
tywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w krokach 
programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 

OSTRZEŻENIE! Pompa ciśnieniowa zawsze się wyłączy. Dlatego, nie można jej 
zaprogramować w krokach programowania 11.1 i 11.2. 
 

Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

IV = Zawór wejściowy  AP = Dodatkowy program 
CV = Zawór koncentratu DO = Dozowanie 
PV = Zawór permeatu  
Awarie, które mogą spowodować wyłączenie się systemu: 
1. Wartość < min. konduktywność (patrz krok programowania 1.4): Niska woda  
2. Wartość > maks. konduktywność (patrz krok programowania 1.7): Nadmiar ciśnienia  
3. Sterowanie koncentratem  
4. Zewnętrzny przełącznik alarmu  
5. Wyłącznik silnika  

S t e p  n o . :    1 0 . 1 

   I V - C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 0 . 2 

   I V - C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 1 . 1 

   I V - C V - P V - D O -  

 

9.7  

Sygnał stop 
 

T 

N 

11.1 
 

12.1 

PU IV   

10.1 

CV   

PU IV   

10.2 

CV   

PU IV   

11.1 

CV   
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12. Faza "gotowości"  
 
Faza gotowości składa się z dwóch etapów. Pierwszy etap zależny od czasu umieszcza system w 
trybie gotowości. System pozostaje w etapie 2 do czasu kolejnej fazy produkcji, płukania i konserwa-
cji. 
Państwo decydujecie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu są otwarte w czasie tych dwóch eta-
pów. Pompa ciśnieniowa może być tylko zaprogramowana w etapie pierwszym. W etapie 2 jest ona 
zawsze wyłączona. 
 Z OS3030IF, zawsze należy określić, czy przekaźnik wyjścia jest aktywowany dla każdej z funkcji 
wyjścia wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 
 
 

Ustaw czas pierwszego 
etapu. Dopuszczalny za-
kres wynosi od 0 do 999 
sekund. Jeżeli wybrane 

zostanie 0, etap jest pomijany. 
 
 
 
Gotowość 1 

Określ, które zawory są 
otwarte, czy pompa wyso-
kociśnieniowa działa i czy 
aktywne są zaprogramo-

wane wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są one obecne. Funkcje zaprogramowane 
w krokach programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa PV = Zawór permeatu  
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie  
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program 
 
 
 
Gotowość  
Zaprogramuj wartości zgodnie z krokiem programowania 12.2.. 

System pozostanie w tym 
ustawieniu do czasu za-
kończenia ustawienia go-
towości. 

 
OSTRZEŻENIE! Pompa ciśnieniowa zawsze się wyłączy. Dlatego, nie moż-
na jej zaprogramować w tym kroku programowania. 
 
 

S t e p  n o . :    1 2 . 1 

S t a n d b y       2 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 2 . 2 

P U - I V | C V | P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 2 . 3 

   I V - C V - P V - D O -  

 

11.1  

13.1 

 
sekundy 

 

12.1 

PU IV   

12.2 

CV   

PU IV   

12.3 

CV   
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13. Faza "płukania po produkcji"  
 
Faza “płukania po produkcji“ składa się z 3 zależnych czasowo etapów, które 
mają miejsce w kolejności jeden po drugim. Kiedy zakończy się lub zostanie 
przerwana faza płukania a pompa ciśnieniowa będzie działać, system pozo-
stanie w swojej bieżącej pozycji przez kolejne 3 sekundy zanim pompa zacznie 
dalej działać. 
Państwo określacie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu są otwarte w 
czasie tych 3 etapów i, czy  włączyć się ma pompa ciśnieniowa. 
Z OS3030IF, należy również określić, czy przekaźnik wyjścia jest aktywny dla 
każdej z aktywowanych funkcji wyjściowych wybranych w krokach programo-
wania 6.1 i 6.2. 
 

Należy zaprogramować, czy 
funkcja “płukania po produk-
cji“ ma być aktywowana. 
 
Ustaw czas pierwszego eta-
pu. Dopuszczalny zakres 
wynosi od 0 do 9999 sekund. 
Jeżeli wybrane zostanie 0, 

etap jest pomijany. 
 

Określić, które zawory są 
otwarte, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i, czy 
aktywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Zaprogramowane funkcje w krokach 
programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa PV = Zawór permeatu  
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie  
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program  
 
Ostrzeżenie! Jeżeli zostanie wybrana funkcja wyjściowa "zawór permeatu" w 
krokach programowania 6.1 lub 6.2, wyświetlany jest sygnał PV*; który nie 
może być zaprogramowany. Zawór permeatu jest włączany i wyłączany w cza-
sie fazy "produkcji", w zależności od konduktywności. 
 

Ustawić czas drugiego eta-
pu. Dopuszczalny zakres to 
od 0 do 9999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartości zgod-
nie z krokiem programowa-
nia 13.3. 
 

 
Ustaw czas trzeciego etapu. 
Dopuszczalny zakres wynosi 
od 0 do 9999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

 Zaprogramuj wartości zgod-
nie z krokiem programowa-
nia 13.3. 

S t e p  n o . :    1 3 . 1 

R i n s e  a . p r o d . Y / N 

 
S t e p  n o . :    1 3 . 2 

R i n s e  1        5 s 

 

S t e p  n o . :    1 3 . 3 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 3 . 4 

R i n s e  2       1 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 3 . 5 

P U - I V | C V | P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 3 . 6 

R i n s e  3      3 0 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 3 . 7 

P U | I V | C V | P V - D O -  

 

12.3  

14.1 

 
sekundy 

 

13.2 

 
sekundy 

 

13.4 

PU IV   

13.3 

CV   

PU IV   

13.5 

CV   

 
sekundy 

 

13.6 

PU IV   

13.7 

CV   

    Tak          Nie 
 

13.1 
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14. Faza "płukania w czasie gotowości"  
 

Faza “płukania w czasie gotowości“ składa się z trzech zależnych czasowo etapów, które następują w 
kolejności jeden po drugim. Kiedy faza płukania się zakończy lub zostanie przerwana a działa pompa 
ciśnieniowa, system pozostaje w swoich aktualnych ustawieniach przez dalsze 3 sekundy zanim 
pompa zacznie znowu działać. 
Państwo decydujecie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu są otwarte w 
czasie tych 3 etapów i, kiedy włącza się pompa ciśnieniowa. 
Z OS3030IF, określa się również, czy aktywowany jest przekaźnik wyjścia dla 
każdej z funkcji wyjścia wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 

Zaprogramuj, czy ma być 
aktywowana funkcja “płuka-
nia w czasie gotowości“. 
 
 
 

Określ upływ czasu między 
fazą końcowej produkcji lub 
płukania a przełączeniem do 
tej funkcji płukania. Można 

wprowadzić odstęp między 1 a 999 godzin. 
 

Ustawić czas pierwszego 
etapu. Dopuszczalny zakres 
mieści się między 0 a 9999 
sekund. Jeżeli wybrane zo-

stanie 0, etap jest pomijany. 
 

Określić, który zawór jest 
otwarty, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i, czy 
aktywne są zaprogramowane 

wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w krokach 
programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 

Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa PV = Zawór permeatu    
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie 
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program  
 
 

Ustaw czas drugiego etapu. 
Dopuszczalny zakres to od 0 
do 9999 sekund. Jeżeli wy-
brane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartości zgod-
nie z krokiem programowania 
14.4. 
 
 

Ustaw czas trzeciego etapu. 
Dopuszczalny zakres wynosi 
od 0 do 9999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartość zgod-
nie z krokiem programowania 
14.4. 
 

S t e p  n o . :    1 4 . 1 

R i n s e  s t a n d b y Y / N 

 
S t e p  n o . :    1 4 . 2 

D i s t a n c e      2 4 h 

 

S t e p  n o . :    1 4 . 3 

R i n s e  1        5 s 

 

S t e p  n o . :    1 4 . 4 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 4 . 5 

R i n s e  2       1 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 4 . 6 

P U - I V | C V | P V - D O -  

 
S t e p  n o . :    1 4 . 7 

R i n s e  3      3 0 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 4 . 8 

P U | I V | C V | P V - D O -  

 

13.1, 13.7  

15.1 

 
sekundy 

 

14.3 

 
sekundy 

 

14.5 

PU IV   

14.4 

CV   

PU IV   

14.6 

CV   

 
sekundy 

 

14.7 

PU IV   

14.8 

CV   

   Tak          Nie 
14.1 

 
godziny 

14.2 
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15. Faza "płukania w czasie produkcji"  
 
 

Faza “płukania w czasie produkcji“ składa się z trzech zależnych od czasu etapów, które mają miejsce 
w kolejności jeden za drugim. Jeżeli faza płukania się skończy lub będzie przerwana a pompa ciśnie-
niowa będzie działać, system pozostanie w swoim aktualnym ustawieniu przez 
kolejne 3 sekundy przed ponownym rozpoczęciem pracy przez pompę. 
Państwo określacie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu są otwarte w 
czasie tych 3 etapów i, kiedy włącza się pompa ciśnieniowa. 
Z OS3030IF, określacie Państwo również, czy przekaźnik wyjścia jest aktywny 
dla każdej z funkcji wyjścia wybranej w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 

Należy zaprogramować, czy 
faza "płukania w czasie pro-
dukcji" powinna być uaktyw-
niona. 

 
 

Należy określić upływ czasu 
między fazą końcowej pro-
dukcji lub płukania i przełą-
czeniem do tej funkcji płuka-

nia. Można określić przerwę między 1 a 999 godzin. 
 

Ustaw czas pierwszego eta-
pu. Dopuszczalny zakres 
wynosi od 0 do 9999 se-
kund. Jeżeli wybrane zosta-

nie 0, etap jest pomijany. 
 

Określić, który zawór jest 
otwarty, czy działa pompa 
wysokociśnieniowa i, czy 
aktywne są zaprogramowa-

ne wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli są obecne. Funkcje zaprogramowane w kro-
kach programowania 6.1 i 6.2 są aktywne dla tych wyjść. 
 

Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa PV = Zawór permeatu    
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie 
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program  
 

Ustaw czas drugiego etapu. 
Dopuszczalny zakres wynosi 
od 0 do 9999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartość zgod-
nie z krokiem programowa-
nia15.4. 
 

 
Ustaw czas trzeciego etapu. 
Dopuszczalny zakres wynosi 
od 0 do 9999 sekund. Jeżeli 
wybrane zostanie 0, etap jest 

pomijany. 
 

Zaprogramuj wartość zgod-
nie z krokiem programowa-
nia15.4. 
 

S t e p  n o . :    1 5 . 2 

D i s t a n c e       8 h 

 

S t e p  n o . :    1 5 . 1 

R i n s e  p r o d u c t Y / N 

 

S t e p  n o . :    1 5 . 3 

R i n s e  1       2 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 5 . 4 

P U - I V | C V - P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 5 . 5 

R i n s e  2        5 s 

 

S t e p  n o . :    1 5 . 6 

P U - I V | C V | P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 5 . 7 

R i n s e  3      1 0 0 s 

 

S t e p  n o . :    1 5 . 8 

P U | I V | C V | P V - D O -  

 

14.1, 14.8  

16.0 

 
sekundy 

 

15.3 

 
sekundy 

 

15.5 

PU IV   

15.4 

CV   

PU IV   

15.6 

CV   

 
sekundy 

 

15.7 

PU IV   

15.8 

CV   

   Tak          Nie 
 

15.1 

 
godziny 

 

15.2 
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16. Konserwacja (serwisowanie) 
 

Jeżeli wprowadzony został 
numer kodu w celu zabezpie-
czenia przed nieupoważnioną 
aktywacją fazy 

"SERWISOWANIA", trzeba będzie wprowadzić ten numer wcześniej zanim bę-
dzie można wybrać krok 16.1. Jeżeli nie znasz nr kodu, można kontynuować 
działanie programu lub przerwać sekwencję programowania. 
 
Faza serwisowania rozpoczyna się od zatrzymania w czasie fazy serwisowania. 
Składa się ona za dwóch zależnych od czasu etapów, które działają w kolejno-
ści jeden po drugim. Po zakończeniu tej fazy, kontroler powraca do zatrzymania 
w czasie fazy konserwacji.  
Państwo określacie, czy zawór wejściowy i zawór koncentratu będą otwarte w 
czasie tych 3 etapów i, kiedy włączy się pompa ciśnieniowa. 
Z OS3030IF, określacie Państwo również, czy będą aktywne wyjścia OUT 1 i 
OUT 2, czy nie. 
 
UWAGA!  
Jeżeli stosowane są sygnały "niskiej wody", zewnętrznego przełącznika alarmu 
lub "stop", należy określić, czy mają one być aktywne w czasie serwisowania, 
czy nie. Odbywa się to odpowiednio w krokach programowania 5.8, 5.12 i 5.13. 
Nie ma pytań o limity konduktywności. 
Jeżeli pojawi się awaria zasilania w czasie fazy serwisowania, regulator przełą-
czy się na stop w czasie tej fazy, kiedy powróci zasilanie. Jeżeli określony został 
numer kodu dla fazy "serwisowania", należy go ponownie wprowadzić. 
 
Etap 1 

Ustaw czas pierwszego etapu. 
Dozwolony zakres to od 0 do 
9000 sekund. Jeżeli wybrane 
zostanie 0, etap jest pomijany. 

 
 
 

W przypadku 1-go etapu, na-
leży określić, które zawory są 
otwarte, czy działa wysokie 
ciśnienie i, które wyjścia. 

 
UWAGA! 
Wyjścia OUT 1 i OUT 2 są tylko włączane lub wyłączane zgodnie z tymi usta-
wieniami programu, niezależnie od wybranych funkcji w krokach programowania 
6.1 i 6.2. 
To umożliwia używanie wyjść (AP, PV) do innej funkcji (innej niż dozowanie) w 
czasie fazy konserwacji. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa DO = Dozowanie 
IV = Zawór wejściowy AP = Dodatkowy program 
CV = Zawór koncentratu PV = Zawór permeatu  
 

S t e p  n o . :    1 6 . 2 

P U - I V - C V | P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 6 . 0 

C o d e n u m b e r   * * * * 

 

S t e p  n o . :    1 6 . 1 

M a i n t e n a . 1    2 0 s 

 

15.1, 15.8  

Numer 
kodu 

T 

N 

16.1 
 

 
Numer kodu 

 

16.0 

 
sekundy 

 

16.1 

Czy numer 
kodu jest ok? 

T 

N 

18.0 
 

PU IV   

16.2 

CV   

16.3 
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Etap 2 
Ustaw czas drugiego etapu. 
Dopuszczalny zakres to od 1 
do 9999 minut. 
 
 
Wprowadź dane dla drugie-
go etapu zgodnie z krokiem 
16.2. 
 

 
Odstęp między serwisowaniem  

Jeżeli system jest serwiso-
wany można zaprogramo-
wać stałe przerwy między 
serwisowaniem, tzn. długość 

czasu między konserwacjami. Serwisowanie nie jest aktywowane automatycz-
nie. Musi być uruchomione manualnie. System działa do tego czasu w nieo-
graniczony sposób. 
 

Można ustawić przerwę 
między serwisowaniem wy-
noszącą od 1 do 65,000 
godzin. 

 
 
OSTRZEŻENIE! Przerwa między serwisowaniem jest automatycznie zerowana 
i ustawiana na zaprogramowaną przerwę, jak tylko faza "WŁĄCZENIA 
SERWISOWANIA" zostanie wybrana manualnie lub, gdy ustawienie jest zmie-
nione w tym kroku programowania. 
 
 

17. Faza "zatrzymania w czasie konserwacji"  
 
W tym kroku programowania, należy określić fazę, w której system powinien 
się znajdować przed i po cyklu konserwacji (kroki programowania od 16.1 do 
16.4). Ta faza jest również używana, kiedy sygnał "stop" jest aktywowany w 
czasie cyklu serwisowania. 
Z OS3030IF, należy również podać, czy przekaźnik wyjścia jest uaktywniony 
dla każdej z funkcji wyjścia wybranych w krokach programowania 6.1 i 6.2. 
 

Określ, które zawory są 
otwarte i, czy aktywne są 
wyjścia OUT1 i OUT2, jeżeli 
są one obecne. Dla tych 

wyjść pokazane są funkcje zaprogramowane w krokach programowania 6.1 i 
6.2. Należy wziąć pod uwagę ostrzeżenie widoczne po kroku programowania 
16.2. 
Pompa ciśnieniowa wyłącza się. Dlatego też, nie można jej zaprogramować w 
tym etapie. 
 
Wciśnij INFO, aby zobaczyć objaśnienie znaczenia skrótu. 
 

PU = Pompa wysokociśnieniowa PV = Zawór permeatu  
IV = Zawór wejściowy DO = Dozowanie  
CV = Zawór koncentratu AP = Dodatkowy program 

S t e p  n o . :    1 6 . 3 

M a i n t e n a . 2   1 2 0 m 

 

S t e p  n o . :    1 6 . 4 

P U | I V - C V | P V - D O -  

 

S t e p  n o . :    1 6 . 5 

I n t e r v a l      Y / N 

 

S t e p  n o . :    1 6 . 6 

I n t e r v a l     5 0 0 h 

 

S t e p  n o . :    1 7 . 1 

   I V - C V - P V - D O -  

 

15.1, 15.8  

 
minuty 

16.3 

 
godziny 

 

16.6 

PU IV   

17.1 

CV   

18.1 

PU IV   

16.4 

CV   

   Tak          Nie 
 

16.5 
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18. Wprowadzanie numeru kodu  
 

Jeżeli wcześniej został zdefi-
niowany numer kodu w celu 
zapobieżenia włączenia funkcji 
serwisowania lub zmiany pro-
gramowania przez nieupoważ-

nione osoby, należy wprowadzić ten kod przed wybraniem kroku 18.1. 
 
Jeżeli nie znasz numeru kodu, należy kontynuować działanie programu lub wyjść 
z niego. 
 
 
 
Aby zapobiec włączeniu funkcji fazy KONSERWACJI lub zmiany w zaprogramo-

waniu urządzenia przez nieu-
poważnione osoby, można 
ustawić osobisty numer kodu. 
Jeżeli wprowadzi się wartość 
„nie” dla numeru kodu, tzn. 

"Numer kodu = nie", obecny numer kodu zostanie usunięty. 
 
OSTRZEŻENIE! Należy zapisać niedawno wprowadzony numer kodu. Po 
wprowadzeniu nowego numeru kodu, nie można już wezwać tego kroku 
programowania i edytować go chyba, że  zna Pani/Pan numer kodu. 
 
 

Do numeru kodu można przy-
pisać następującą funkcję: 
 
 
 

1 = Aktywna wyłącznie dla funkcji serwisowych  
2 = Aktywna wyłącznie do przywołania trybu programowania  
3 = Aktywna wyłącznie do przywołania funkcji serwisowych i dla trybu progra-

mowania  
 
 
Wprowadź swój własny numer kodu. Dopuszczalne są wszystkie liczby między 1 
a 9999. 

 
 
 
 
 

 
Jeżeli zmienione zostały usta-
wienia w kroku programowania 
18.3, należy potwierdzić po-
nownie, aby wprowadzić zmia-

ny. 
 
OSTRZEŻENIE! Czy zanotowaliście Państwo numer kodu? 

S t e p  n o . :    1 8 . 0 

C o d e n u m b e r   * * * * 

 

S t e p  n o . :    1 8 . 2 

C o d e n u m b e r  m o d e 1 

 

S t e p  n o . :    1 8 . 3 

C o d e n u m b e r   * * * * 

 

S t e p  n o . :    1 8 . 1 

C o d e n u m b e r    Y / N 

 

A t t e n t i o n  C h a n g e 

c o d e n u m b e r    Y / N 

 

17.1  

Numer 
kodu 

 
T 

N 

18.1 
 

 
Numer kodu 

 

18.0 

 
Numer kodu 

 

18.3 

Czy numer 
kodu jest ok? 

 

T 

N 

1.1 
 

1.1 

 
kodu 

18.2 

      Tak          Nie 
 

18.1 
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Centralne przyrządy i sterowanie  
 
Istnieją bezpotencjałowe styki przekaźnikowe umożliwiające monitorowanie instalacji osmozy za po-
mocą konsoli sterowania. Dodatkowe bezpotencjałowe styki można zainstalować używając zewnętrz-
nych przekaźników. 
 
Z OS3030IF, wyjścia przekaźnika OUT1 i OUT2 mogą być przypisane do następujących sygnałów 
jako wyjść sygnału lub alarmu w czasie sekwencji programowania: 
 
 1 MIN konduktywność 1 
 2 MAKS konduktywność 1 
 3 Instalacja osmozy  - stop 
 4 Zbiornik – pusty  
 5 Zbiornik – pełny  
 6 Przekroczone ciśnienie  
 7 Ciśnienie niskiej wody  
 8 Przepływ koncentratu  
 9 Wyłącznik silnika  
 10 Awaria zasilania  
 11 Wymagana konserwacja  
 12 Faza "PRODUKCJI"  
 13 Faza "GOTOWOŚCI"  
 
Do każdego przekaźnika można przypisać kilka sygnałów. 
 
 
OSTRZEŻENIE! Jeżeli bezpotencjałowe styki przekaźnikowe są również potrzebne, np. do zaworów 
przełączających, lamp lub sygnałów dźwiękowych, należało będzie użyć dodatkowych zewnętrznych 
przekaźników, które będą służyć jako styki bezpotencjałowe. 
 
 
 
Następujące styki bezpotencjałowe mogą być utworzone z użyciem dodatkowych zewnętrznych prze-
kaźników: 
 
PU = Pompa (działająca pompa wysokociśnieniowa) 
IV = Zawór wejściowy (działający system) 
CV = Zawór spłukowy koncentratu (faza “PŁUKANIA") 
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Instrukcja instalacji / Rozruch  
 
Informacje ogólne  
Instalacji i rozruchu sterownika może dokonywać wyłącznie przeszkolony personel zapoznany z ni-
niejszą instrukcją obsługi oraz obowiązującymi przepisami w zakresie bezpiecznej pracy i zapobiega-
nia wypadkom. Należy zawsze uwzględniać i przestrzegać wytycznych zawartych w niniejszej instruk-
cji. 
Celem zachowania gwarancji w zakresie działania i bezpieczeństwa konieczne jest przestrzeganie 
wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji. Producent nie ponosi żadnej odpowiedzialności za szko-
dy będące skutkiem nieprzestrzegania wytycznych. 
 
Montaż  

- Nie montować pod wilgotnymi przewodami. Zastosować ewentualną osłonę. 
- Model do zabudowy wsunąć do otworu panelu o wymiarach 186 x 138 przy pomocy 

odpowiednich zacisków i uszczelek. 
- Montować urządzenie na wysokości wzroku, w miejscu łatwo dostępnym dla użytkownika. 

 
Podłączenie 

- Przed przystąpieniem do podłączenia należy zawsze odłączyć zasilanie od sterownika. 
Podczas prac związanych z podłączeniem zasilanie musi być cały czas odłączone. 

- Utworzyć przyłącza elektryczne. Uwzględnić lokalne przepisy. 
Napięcie zasilające i uziemienie podłączyć do zacisków wskazanych w schemacie podłą-
czeń.  

- Zapewnić nienaganne podłączenie uziemienia. 
- Płyta przednia jest połączona z przyłączem uziemiającym poprzez złącze wtyczki, które 

nie może zostać przerwane w trakcie działania urządzenia. 
- Wszystkie przewody, przez które przebiega wyjątkowo niskie napięcie (wejścia cyfrowe, 

pomiarowe), należy utrzymywać w miarę możliwości z dala od kabla zasilania. 
- Podłączenie bezpotencjałowego przekaźnika w połączeniu z 230 VAC i bardzo niskie na-

pięcie. 
- Model do zabudowy dostarczany jest bez wyłącznika głównego. Wyłącznik główny należy 

samodzielnie zamontować w skrzynce rozdzielczej. 
- Niektóre zewnętrzne przekaźniki, przełączniki magnetyczne, zawory magnetyczne itp. 

mogą powodować niepożądane impulsy podczas wyłączania. 
Z tego powodu zaleca się z góry wyposażyć te elementy w tzw. sieć RC. 
Informacje o odpowiednim typie sieci RC można uzyskać u dostawcy elementów. 

Konserwacja 
Sterownik nie zawiera elementów wymagających konserwacji ze strony użytkownika. Własnoręczne 
modyfikacje i naprawy sterownika powodują wygaśnięcie praw gwarancyjnych i odpowiedzialności 
producenta. 
 
Uruchomienie 

- Pokrywa przednia musi być zawsze zamknięta. 
- Sterownik można uruchomić dopiero po pełnym i poprawnym podłączeniu wszystkich złą-

czy. 
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Wyświetlanie fazy "ZATRZYMANIA W GOTOWOŚCI" w czasie roz-
ruchu  
 

W czasie początkowego rozruchu, odczyt na LCD jest następujący: 
 
 
 
 

Pompa wysokociśnieniowa i zawory nie są uaktywniane w tym ustawieniu. 
 
Możliwe działania: 
 
1. Programowanie podstawowych ustawień  
2. Przywoływanie wyświetleń Info  
3. Włączanie i wyłączanie ustawień "KONSERWACJI"  
4. Uruchamianie cyklu produkcji  
5. Zatrzymywanie cyklu produkcji lub uruchamianie cyklu płukania  
6. Anulowanie awarii lub sygnalizowanie za pomocą przekaźnika alarmu  
 

Po wciśnięciu "ON" w celu rozpoczęcia produkcji lub "OFF" w celu zatrzymania produkcji, funkcja 
"ZATRZYMANIA W GOTOWOŚCI" jest anulowana. Normalna procedura uruchomienia ma miejsce 
kolejnym razem, po włączeniu do sieci. Zazwyczaj zaczyna się ona od cyklu płukania. 
 

Aktywowanie fazy "ZATRZYMANIA W GOTOWOŚCI"  
 

"ZATRZYMANIE W GOTOWOŚCI" może być reaktywowane: 
 
1. Wcisnąć "ON" podczas podłączenia do sieci. 
2. Po zainstalowaniu nowej wersji oprogramowania. 
3. Po awarii zasilania, jeżeli się wybrało "Tak" dla opcji Zatrzymaj Manualny Start w kroku programo-

wania 5.14.  
 Zastosowanie: ze względów technicznych system nie uruchomi się ponownie automatycznie po 

awarii zasilania. 

    S T A N D B Y      

     S T O P        
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Dane techniczne  
 
Główne zasilanie: 24V ±10% 50-60 Hz, 4A mT bezpiecznik, trudnopalny  
 115V ± 10% 50-60 Hz, 4A mT bezpiecznik, trudnopalny 
 230V ± 10% 50-60 Hz, 4A mT bezpiecznik, trudnopalny 
 115/24V ± 10% 50-60 Hz, 4A mT bezpiecznik, trudnopalny  
 230/24V ± 10% 50-60 Hz, 4A mT bezpiecznik, trudnopalny 
Pobór mocy regulatora: 9 VA 
 
Wyjścia pod napięciem: 24V, 115V, 230V mogą wytrzymać ogółem 4 A (trawły) 
 115/14V, 230/24V mogą wytrzymać ogółem 2 A (trawły) 
 
Wyjścia bezpotencjałowe: obciążenie stykowe przekaźnika: 
 maks. 250V 4A 
 
Wejścia: obciążenie stykowe przy przełączaniu: 
 maks. 9V 8 mA 
 
Stopień ochrony: IP 65  
 
Temperatura zewnętrzna: 0 - 40° C 
 
Waga:            ok. 1,3 kg (24V, 115V, 230V) 
                ok. 1,7 kg (115/24V, 230/24V) 
 
Wymiary: W x H x D = 211 x 185 x 95 
 
 
Urządzenie nie uruchamia się ponownie w przypadku awarii zasilania. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych Wersja oprogramowania 3.00 



 

 

  

 
 
 

FIVE-YEAR CONTROLLER LIMITED WARRANTY 
 
 
LIMITED WARRANTY 
EWS International (hereafter EWS) warrants her products free from defects in material and workman-
ship under the following terms.  
In this warranty, “Products” shall be taken to mean all devices that are supplied pursuant to the con-
tract with exception of software.  
 
 
VALIDITY OF THE WARRANTY 
Labour and parts are warranted for five years from the date of the first customer purchase. This war-
ranty is only valid for the first purchase customer. 
 
Notwithstanding the warranty period of five years as mentioned above - while upholding the remaining 
provisions – a warranty period of three months applies to the supply of software. 
 
 
COVER OF THE WARRANTY 
Subject to the exceptions as laid down below, this warranty covers all defects in material or workman-
ship in the EWS products. The following are not covered by the warranty: 
 

1) Any product or part not manufactured nor distributed by EWS. EWS will pass on warranty giv-
en by the actual manufacturer of products or parts that EWS uses in the product. 

2) Any product, on which the serial number has been defaced, modified or removed. 
3) Damage, deterioration or malfunction resulting from: 

a) Accident, misuse, neglect, fire, water, lightning or other acts of nature. 
b) Product modification or failure to follow instructions supplied by the products. 
c) Repair or attempted repair by anyone not authorized by EWS. 
d) Any shipment of the product (claims must be presented to the carrier) 
e) Removal or installation of the product  
f) Any other cause, which does not relate to a product defect. 
g) Cartons, equipment enclosures, cables or accessories uses in conjunction with the product. 

 
 
FINANCIAL CONSEQUENTES 
EWS will only pay for labour and material expenses for covered items, proceed from repairs and up-
dates done by EWS at the EWS location. EWS will not pay for the following: 

1) Removal or installations charges at customers and/or end user location.  
2) Costs for initial technical adjustments (set-up), including adjustment of user controls or programming.  
3) Shipping charges proceed from returning goods by the customer. (Shipping charges for returning goods to the cus-

tomer are for the account of EWS). 
All the costs which exceed the obligations of EWS under this Warranty, such as, but not limited to, travel and accommodation 
costs and costs for assembly and dismantling are for the account and risk of the customer. 
 
 
WARRANTY SERVICE 
In order to retain the right to have a defect remedied under this warranty, the customer is obliged to: 

1) Submit complaints about immediately obvious errors related to the products delivered, in writing within eight days of 
the delivery of the products and submit complaints about shortcomings relating to the products delivered, which are 
not visible, within eight days of their being discovered. 

2) Return defected products for account and risk of the customer. Costs for this shipment will not be reimbursed by 
EWS. The products may only be returned following express, written permission from EWS. Returning the products 
does not affect the obligation to pay the invoiced amounts.       
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3) Present the original dated invoice (or a copy) as proof of warranty coverage, which must be included in any [of the] re-
turn shipment of the product. Please include also in any mailing a contact name, company, address and a description 
of the problem(s).  

 
 
LIMITATION OF IMPLIED WARRANTIES 
Except where such disclaimers and exclusions are specifically prohibited by applicable law, the 
foregoing sets forth the only warranty applicable to the product, and such warranty is given expressly 
and in lieu of all other warranties, express or implied, or merchantability and fitness for a particular 
purpose and all such implied warranties which exceed or differ from the warranty set forth herein are 
hereby disclaimed by EWS. 
 
 
EXCLUSION OF DAMAGES 
EWS’ liability for any defective products is limited to the repair or replacement of the product at our 
option. Except where such limitations and exclusions are specifically prohibited by applicable law EWS 
shall not be liable for: 

1) Damage to other property caused by defects in the EWS product, damages based upon inconvenience, loss of use of 
the product, loss of time, commercial loss or: 

2) Any damages, whether incidental, [consequential or otherwise] special, indirect or consequential damages, injury to 
persons or property, or any other loss.  

 
Under no circumstances whatsoever shall EWS be obliged to provide compensation beyond 
the direct damage incurred by customer up to an amount not exceeding the payment receiva-
ble from the insurer of EWS in connection with the damage. 

 

APPLICABLE LAW AND DISPUTES  
1) Dutch law shall govern all offers made by EWS and all agreements concluded between EWS 

and customer. This warranty explicitly excludes application of the Vienna Sales Convention 
(CISG). 

2) All disputes which may arise between the parties shall be dealt with exclusively by the compe-
tent court of law in the Netherlands under whose jurisdiction EWS falls. However, EWS re-
serves the right to submit any disputes to the competent court in the customer’s location.    
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